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SIGNIERSYSTEME — FUR EINE ZUKUNFTS-
ORIENTIERTE SIGNIERTECHNIK

W| R B| ETEN . Farbmarkierungen zur Sichtbarkeit von Qualitatstandards
oder zur Prozesssteuerung sind ein wesentlicher Bestandteil

- MASSG ESCHNE|DERTE SYSTEME in modernen Produktionsanlagen. Daher bietet WALTHER
PILOT maBgeschneiderte Systeme und hochwertige Kompo-
B H 0 CHWERTI G E KO M PO N ENTEN nenten, dieqSie aneine zukznftsorientierte Siqnie?techniE
- VON DER FARBAUSWAHL BIS HIN stellen.
ZU R APPU KATlO N U N D STEU E- In der Regel wird mit kleinen Farbmengen und hoher Prazisi-

on gearbeitet, so konnen nur Automatik-Spritzpistolen Ver-
RU N GSTECH N I K wendung finden, die extrem kurze Schaltzeiten aufweisen.

Die Wiederholgenauigkeit dieser Pistolen sorgt dafiir, dass
selbst bei hoher Durchlaufgeschwindigkeit jede Markierung
an der richtigen Stelle sitzt.

Wir bieten IThnen von der Farbauswahl bis hin zur Applikation
und Steuerungstechnik, das bestmagliche Ergebnis fiir Sie!
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IHRE VORTEILE IM UBERBLICK

V BERUHRUNGSLOSE KENNZEICHNUNGSSYSTEME

WALTHER PILOT bietet eine Reihe von beriihrungslosen
Kennzeichnungssystemen fiir Anwendungen in einer Vielzahl
von Branchen. Zu den Anwendungen der Systeme gehoren
Fehlerkennzeichnung, Produktidentifikation oder spezielle
Kennzeichnung wahrend des gesamten Herstellungsprozesses.
Die Markierungen konnen eine Reihe von Formen, Punkten,
Linien oder alphanumerischen Zeichen annehmen. Dies sind
hochprazise Spriihmarkiersysteme, die mit winzigen Farb-
mengen arbeiten und sehr kosteneffizient sind.

V KLEBSTOFF-AUFTRAGSSYSTEME

WALTHER PILOT bietet eine umfassende Auswahl an Kleb-
stoff-Auftragssystemen. Dazu gehoren [6semittelbasierte
Spriihsysteme, wasserbasierte Spriihsysteme und Spriih-
systeme fiir 2-Komponenten-Klebstoffe. Die Systeme um-
fassen einen Materialdruckbehalter, eine Spriihpistole und
ein Abgabesystem. Spezielle Konfigurationen von Kleb-
stoff-Auftragssystemen sind auf Anfrage erhéltlich.

V AUFTRAGSSYSTEME

Die Auftragssysteme von WALTHER PILOT wurden spe-

ziell entwickelt, um die Anforderungen des verwendeten
Materials zu erfiillen und eine hochwertige Verarbeitung
zu erzielen. Die mit dem System gelieferten Spritzpistolen
sind ebenso wie das Materialforderungsssystem auf die
Anforderungen der Beschichtung abgestimmt. Um kun-
denspezifische Anforderungen zu erfiillen, kdnnen wir das
Auftragssystem so konzipieren, dass es in einen bestehen-
den Steuerungsprozess oder ein kundenspezifisches Design
passt. Die Auftragssysteme kdnnen automatisch oder manuell
mit einer oder mehreren Spriihpistolen betrieben werden.

V PUNKT- UND STRICHCODES MIT FARBSPRITZTECHNIK

Die Anwendungen von Punkt- oder Strichmarkierungen sind
extrem vielfaltig. Der besondere Vorteil des Farbspritzver-
fahrens besteht darin, dass die Markierung beriihrungslos
ist. Daher wird das Verfahren vor allem bei Objekten der
metall- und kunststoffverarbeitenden Industrie eingesetzt.
Die Kennzeichnung kann in jeder Lage erfolgen. Auch

sind spezielle Pistolenanordnungen maglich, so dass mit
unterschiedlichen Farben klassifiziert werden kann, um

eine Kodierung nach verschiedenen Kriterien zu ermaglichen.

V KENNZEICHNUNGEN MIT SIGNIERBLOCKEN

Zum Auftrag alphanumerischer Zeichen stehen pneumatisch
oder elektromagnetisch angesteuerte Signierblocke zur
Verfligung. Diese GroBzeichendrucker sind in der Regel mit
4 his 9 Spritzdiisen ausgestattet. Fiir jedes Anforderungs-
profil konnen Sonderlosungen erstellt werden.

V ANWENDUNGEN UND EINSATZZWECKE

Nicht nur fiirs Markieren und Signieren, sondern auch fiir
feinste, randscharfe Lackierungen und eine Fiille weiterer
Einsatzzwecke wie beispielsweise das punktgenaue Kleben
ist die Signier-Spritztechnik geeignet. So erleichtern bei-
spielsweise Markierungen auf Zahnradern die fehlerfreie
Montage. In der Stahlfertigung konnen dank dem Einsatz
von parallel arbeitenden Signierpistolen, Chargennummern
auf Stahl-Coils angebracht werden, die aus groBer Hohe
noch gut entzifferbar sind. In Sigemiihlen hingegen wird die
absorbierende Oberflache von Baumstammen zur Weiter-
verarbeitung markiert — aber auch glatte, nichtabsorbie-
rende Oberflaichen wie Keramik- oder Metallkatalysatoren
konnen zur exakten Montage in Motoren zuvor von der
PILOT GA 9010 Marking mit den gewiinschten Markierungen
versehen werden. Auch fiir Anwendungen wie maschinell
lesbare Linienmarkierungen auf Rohren und Profilen oder
die Farbmarkierung von Geldscheinen, die entwertet werden
sollen, ist die Spritzpistole bestens geeignet.

V KOMPONENTEN, FARBEN UND TINTEN

Wahrend WALTHER PILOT bislang drei Spritzpistolen sowie
eine Komplettanlage zur Linien- und Punktmarkierung im
Sortiment hatte, deckt nun eine Pistole die groBe Bandbreite
maglicher Anwendungen zuverldssig ab. Bei der Punkt- und
Linienmarkierung mit der Spritzpistole GA 9010 Marking
kommen hochwertig vermahlene Signierfarben zum Einsatz,
die weniger zum Absetzen und Verstopfen in und an der
Diise neigen als herkommliche Beschichtungsstoffe. Die
Farben werden durch WALTHER PILOT vertrieben und sind

in allen gangigen Farbtdnen lieferbar. Sonderfarbtone

sind auf Anfrage erhéltlich.

Ihre Vorteile im Uberblick Signieren und Markieren 5
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AUSSTATTUNG

Signier-Spritzpistole PILOT GA 9010 Marking

® Korper: materialfuhrende Teile komplett Edelstahl
® Duse und Nadel: Edelstahl

® Diisengrofen:0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/1,5mmg

Mini-Materialdruckbehélter 20 ml
@ Edelstahl, max. 3 bar

Magnetventil 3/2-Wege
® 24V DC — andere Spannungen lieferbar

Druckluftarmatur mit Manometern und Sicherheitsventil
® Zusammenfassung der Druckluftregelfunktionen bei einfachen
Signiersystemen (Steuer- und Spritzluft der Signierpistole, Behalterluft)

Schlauchpaket (2 Meter) inkl. Anschliisse
® luft- und materialseitig

WPS 10 0000010 i . .
! Hinweis zur Bestellung

siehe 8.3

PUNKT- UND STRICHCODES MIT FARBSPRITZTECHNIK

SYSTEM SELECT1/TYPV 20

@ Kleinspritzsystem mit Mini-Materialdruckbehalter
fiir ca. 3.500 Punktmarkierungen (bei einer
PunktgrdBe von 5 mm g)

® Einfache Bedienung, wartungsarm
@ Fiir PunktgrdBen von 3 bis 30 mm g

® Die Ausldsung der Spritzpistole erfolgt iiber das
Magnetventil. Die Steuerung wird auf Wunsch
von WALTHER PILOT geliefert.

@ Planungs- sowie Montageleistungen zur
Integration des Systems in lhre Fertigungslinie
konnen gern durch uns erfolgen.

@ Kurzfristig lieferbar

Modellanlage, Lieferung ohne Display

WPS 10 000 001 0

AUSRUSTUNGSOPTIONEN

® Der Mini-Materialdruckbehélter wird direkt — ohne
Schlauchverbindung — an der Pistole befestigt

® Halterungen fiir Signierpistolen

® Spriihnebel-Absaugung: Air on demand. Auch bei
kleinsten Farbmengen ist eine Absaugung Pflicht.
Wir haben die kostengiinstige Losung.

® Farbsensoren / Messumformer zur Funktionsiiber-
wachung

@ Integration des Systems in lhre Fertigungslinie

Druckluftarmatur Halterungen fiir
fiir Kleinsysteme Spritzpistole

V 35454003 00 V 21 300 250 00

Signieren und Markieren Punkt- und Strichcodes mit Farbspritztechnik




SYSTEM SELECT 2/ TYP V 750

@ Kleinspritzsystem mit Druckbecher fiir ca. 55.000
Punktmarkierungen (bei einer PunktgrdBe von
5 mm @) oder 3.300 Meter Strichmarkierungen
(Breite. 5 mm)

® Kompakte Bauart fiir einfache Prozessintegration
® Einfache Bedienung, wartungsarm
® Fiir PunktgrdBen von 3 bis 30 mm g

® Die Ausldsung der Spritzpistole erfolgt iiber das
Magnetventil. Die Steuerung wird auf Wunsch
von WALTHER PILOT geliefert.

® Planungs- sowie Montageleistungen zur
Integration des Systems in lhre Fertigungslinie
kénnen gern durch uns erfolgen.

® Kurzfristig lieferbar

AUSSTATTUNG

Signier-Spritzpistole PILOT GA 9010 Marking

® Korper: materialfuhrende Teile komplett Edelstahl
® Duse und Nadel: Edelstahl

® Diisengrofen: 0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/1,5mmg

Mini-Materialdruckbehalter 750 ml
® Leichtmetall, max. 3 bar

Magnetventil 3/2-Wege
® 24V DC — andere Spannungen lieferbar

Druckluftarmatur mit Manometern und Sicherheitsventil
® Zusammenfassung der Druckluftregelfunktionen bei einfachen
Signiersystemen (Steuer- und Spritzluft der Signierpistole, Behalterluft)

Schlauchpaket (2 Meter) inkl. Anschliisse
® luft- und materialseitig

WPS 20 000 0010

AUSRUSTUNGSOPTIONEN

® Halterungen fiir Signierpistolen e " - .
Kleine Signiervorfiihranlage mit integriertem

® Spriihnebel-Absaugung: Air on demand. Auch bei Druckbecher 750 ml fiir manuellen Betrieb.
kleinsten Farbmengen ist eine Absaugung Pflicht. Diese Kompaktgeréte sind auch fiir externe
Wir haben die kostengiinstige Losung. Ansteuerung lieferbar.

® Farbsensoren / Messumformer zur Funktionsiiber- MaBe HX B X T: 380 X 300 X 150 mm

wachung 2332272

® Steuerschranke
® Integration des Systems in Ihre Fertigungslinie

Punkt- und Strichcodes mit Farbspritztechnik Signieren und Markieren 7




PUNKT- UND STRICHCODES MIT FARBSPRITZTECHNIK

AUSSTATTUNG
Signier-Spritzpistole PILOT GA 9010 Marking
® Korper: materialfuhrende Teile komplett Edelstahl

® Duse und Nadel: Edelstahl
® Diisengrofen: 0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/1,5mm ¢

()
()

Magnetventil 3/2-Wege
® 24 V DC — andere Spannungen lieferbar

)

Schlauchpaket inkl. Anschliisse
® luft- und materialseitig

WPS 300300010

SYSTEMVARIANTEN

® Typ V 1000: wie V 3000, Blindstopfen fiir Druckluft-
jedoch mit Behalter MDG 1 KLA, Getrieberiihrwerk

Nutzinhalt 1.100 ml \

® MDG 1 KLA kann mit Rihrwerken
und Fullstandsmesstechnik N\
bestiickt werden und ist ebenso %
flr Materialumlauf geeignet. .
Siehe auch S. 21. >

® Weitere mdgliche Behaltergrofen:
MDG 2, MDG 4, MDG 8

Riicklauf bei Zirkulations-
systemen
o

8 Signieren und Markieren Punkt- und Strichcodes mit Farbspritztechnik

SYSTEM SELECT 3/ TYP V 3000

® Kleinspritzsystem mit Materialdruckbehilter fiir
ca. 70.000 Punktmarkierungen (bei einer PunktgrofBe
von 5 mm g¢) oder 4.500 Meter Strichmarkierungen

(Breite 5 mm)

® Kompakte Bauart fiir einfache Prozessintegration
® Einfache Bedienung, wartungsarm

@ Fiir PunktgrdBen von 3 bis 30 mm g

® Die Ausldsung erfolgt iiber das Magnetventil.
Die Steuerung wird auf Wunsch von WALTHER

PILOT geliefert.
® Planungs- sowie Montageleistungen zur Integration
des Systems in lhre Fertigungslinie konnen

gern durch uns erfolgen.
® Kurzfristig lieferbar

AUSRUSTUNGSOPTIONEN

® Halterungen fiir Signier-Spritzpistolen (S.19)
® Wandhalterung fiir Druckbehalter

® Farbriicklauf problemlos integrierbar

® Spriihnebel-Absaugung: Air on demand

© Farbsensoren / Messumformer zur Funktions-

iberwachung
@ Steuerschrinke / Pneumatikschrinke
® Integration des Systems in Ihre Fertigungslinie

KONFIGURATOR MDG 3 KLA

Wandhalter

23459 43 Riicklauf bei
Umlaufsystemen

'
'

' Spezial-Druckbehalter-
armatur fiir Ildsemittel-

1 o
haltige Medien

bhere °
Material-
abnahme

23649 37
Alternativ: Druckluftein-

lassarmatur mit Prazisions-
regler (max. 3 bar)

MDG 3 KLA

V4413330013

Ausfiihrliche Informationen,
siehe S. 26 und S. 30-32

Farbe, Losemittel und Tinte




AUSSTATTUNG

Signier-Spritzpistole PILOT GA 9010 Marking, Ausfiihrung fiir Umlaufbetrieb
® Korper: materialfiihrende Teile komplett Edelstahl

® Duse und Nadel: Edelstahl

® DiisengroBen: 0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/1,5mmg

Materialdruckbehalter MDG 1-KLA, 1.100 ml, Umlauf
® Edelstahl, max. 3 bar
® ohne Ruhrwerk (vgl. auch S. 20)

Magnetventil 3/2-Wege
® 24 V DC — andere Spannungen lieferbar

Magnetventil 2/2-Wege
® 24V DC — andere Spannungen lieferbar

Membranpumpe MBP 2812
® Acetal (andere Ausfiihrungen moglich)

Pneumatikschrank mit Manometer
@ fur den Anschluss 1 x Druckbehalter, 1 x Signier-Spritzpistole,
1 x Membranpumpe

Schlauchpaket inkl. Anschliisse
® luft- und materialseitig

WPS 410100310

SYSTEMVARIANTEN

® Je nach Produktionserfordernis kann
die Materialversorgung einer Signieranlage
mehrere Materialdruckbehalter und
Membranpumpen umfassen. Wir
erarbeiten maBgeschneiderte
Konzepte fur Ihren Betrieb.

® Statt Materialdruckbehalter MDG 1 konnen
auch MDG 2 (1.800 ml), MDG 3 (2.500 ml),
MDG 4 (3.100 ml) eingesetzt werden. Oder
Behalter der LDG-Baureihe. Pneumatik-

Schrank

Druckluftarmatur

V3547500001

SYSTEM SELECT 4 UMLAUF / TYP V 1000

® Dieses System kommt inshesondere bei absetzenden
bzw. schnell trocknenden Materialien zum Einsatz.
Daher werden diese Materialien im Umlauf gefahren.
Hierzu wird eine Doppelmembranpumpe verwendet.

® Es handelt sich um ein Kleinspritzsystem mit Material
druckbehalter fiir ca. 70.000 Punktmarkierungen
(bei einer PunktgroBe von 5 mm g) oder 4.500 Meter
Strichmarkierungen (Breite ca. 5 mm)

® Einfache Bedienung, wartungsarm
@ Fiir PunktgrdBen von 3 bis 30 mm g

® Die Auslésung der Spritzpistole erfolgt iiber das
Magnetventil. Die Steuerung wird auf Wunsch von
WALTHER PILOT geliefert.

@ Planungs- sowie Montageleistungen zur Integration
des Systems in Ihre Fertigungslinie kdnnen
gern durch uns erfolgen.

® Kurzfristig lieferbar

AUSRUSTUNGSOPTIONEN

® Halterungen fiir Signier-Spritzpistolen (S.19)
@ Wandhalterung fiir Druckbehalter
® Riihrwerke / Fiillstandsmesstechnik

@ Farbsensoren / Messumformer zur Funktions-
iiberwachung

® Steuerschranke
® Integration des Systems in Ihre Fertigungslinie
® Druckluftarmatur statt Pneumatik-Schrank

Mikro-Membranpumpen sind ebenfalls
verfiigbar. Bzgl. der Einsatzmdglichkeiten
beraten wir Sie gern.

Punkt- und Strichcodes mit Farbspritztechnik Signieren und Markieren
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PUNKT- UND STRICHCODES MIT FARBSPRITZTECHNIK

SYSTEM SELECT 5 SPULBAR / TYP V 3003

® Derartige Systeme kommen immer dann zum Einsatz,
wenn Diise und Luftkappe starken Verschmutzungen
ausgesetzt sind. Dieses System ist daher mit einem
zusatzlichen Spiilventil versehen. Nach dem Spritzgang
wird ein Luft-Spiilmittelgemisch in den Ringspalt
zwischen Diise und Luftkopf gedriickt.

® Es handelt sich um ein Kleinspritzsystem mit Material
druckbehdlter fiir ca. 210.000 Punktmarkierungen
(bei einer PunktgroBe von 5 mm g¢) oder 13.500 Meter
Strichmarkierungen (Breite ca. 5 mm)

® Einfache Bedienung, wartungsarm

@ Fiir PunktgroBen von 3 bis 30 mm g

® Die Auslésung der Spritzpistole erfolgt iiber das
Magnetventil. Die Steuerung wird auf Wunsch von
WALTHER PILOT geliefert.

@ Planungs- sowie Montageleistungen zur Integration
des Systems in |hre Fertigungslinie kdnnen
gern durch uns erfolgen.

AUSSTATTUNG

Signier-Spritzpistole PILOT GA 9010 Marking, spiilbare Ausfiihrung AUSRUSTUNGSOPTIONEN

@ Korper: materialfuhrende Teile komplett Edelstahl o L

® Dise und Nadel: Edelstahl ® Halterungen fiir Signier-Spritzpistolen
© Diisengrdfen: 0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/1,5mm ¢ ® Riihrwerke und Fiillstandsmesstechnik

@ Spriihnebel-Absaugung: Air on demand

‘

Materialdruckbehilter MDG 3, 2.500 ml @ Farbsensoren / Messumformer zur Funktions-

® Edelstahl, max. 3 bar iiberwachung
® ohne Rihrwerk, flr Farbe / Tinte @ Steuerschrinke

@ Integration des Systems in lhre Fertigungslinie

I

Magnetventil 3/2-Wege

® 24V DC — andere Spannungen lieferbar, 1 x Spulventil, 1 x Signierpistole

‘

ABLAUF SPULVORGANG
Pneumatikschrank mit Manometer
@ fir den Anschluss 2 x Druckbehalter,1 x Signier-Spritzpistole, ® Nach Beendigung des Markierprozesses
1x Spulventil Signierpistole {iber Magnetventil schlieBen.

© Spiilventil fiir ca. 3-5 Sekunden iiber Magnetventil
offnen. Ein Luft-/Losemittelgemisch reinigt den
Bereich zwischen Diise und Luftkopf.

WPS 510303010

‘

® Spiilventil nach Abschluss des Reinigungs-
vorgangs iiber Magnetventil schlieBen.

® Magnetventil zur Trocknung des Diisen-/Luft-
kopfbereichs fiir ca. 5 Sekunden dffnen.

SYSTEMVARIANTEN T v
® Magnetventil schlieBen, Reinigungs-
@ Typ V 1001: wie V 3003, jedoch vorgang ist beendet.
mit Behalter MDG 1, Nutzinhalt
1.100 ml

® Typ V 2002: wie V 3003, jedoch
mit Behalter MDG 2, Nutzinhalt
1.800 ml

® Typ V 4004: wie V 3003, jedoch
mit Behalter MDG 4, Nutzinhalt

3.100 ml Spiilventil zur Diisenreinigung ) )
von Signier-Spritzpistolen D"ruckhehall_ter-G_etneb"e-
® Option: Bestlickung mit _ riihrwerk fiir Kleinbehalter
Druckluftrihrwerk V21328 000 53 ab MDG 1

V 46 200 400 13

10  Signieren und Markieren Punkt- und Strichcodes mit Farbspritztechnik




AUSSTATTUNG

Signier-Spritzpistole PILOT GA 9010 Marking, Ausfiihrung fiir
Umlaufbetrieb — spiilbar

® Korper: materialfiihrende Teile komplett Edelstahl

® Duse und Nadel: Edelstahl

® DiisengroBen: 0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/1,5mm g

‘

Materialdruckbehalter MDG 8, 6.400 ml
® Edelstahl, max. 4 bar
® ohne Ruhrwerk, fur Farbe, Umlaufversion

I

Membranpumpe MBP 2812
® Acetal (andere Ausflihrungen maglich)

I

Magnetventile 2/2-Wege
® 24V DC — andere Spannungen lieferbar, 2 x Druckbehalter,
1 x Signier-Spritzpistole, 1 x Spulventil

I

Schlauchpaket inkl. Anschliisse
® luft- und materialseitig

WPS 61080 8310

SYSTEMVARIANTEN

®Typ V 12.012: wie V 8.008,
jedoch mit Behalter MDG 12,
Nutzinhalt 11.800 ml

® Typ V 22.022: wie V 8.008,
jedoch mit Behalter MDG 22,
Nutzinhalt 19.500 ml

SYSTEM SELECT 6 UMLAUF SPULBAR /
TYPV 8008

® Systemdesign fiir die Verabeitung absetzender bzw.
schnell trocknender Materialien mit Doppelmembran
pumpe fiir den Materialumlauf. Eine zusatzliche Spiil
vorrichtung beugt Beeintrachtigungen durch Ver
schmutzungen an Diise und Luftkopf vor.

® Spritzsystem fiir gréBere Materialmengen mit Material
druckbehdlter fiir ca. 37.000 Meter Strichmarkierungen
(bei einer Strichbreite von 5 mm) und zusétzlichem
Materialdruckbehalter fiir das Spiilmittel.

@ Mit Spiilventil fiir die Diisenreinigung der Signierpistole

® Die Auslosung der Spritzpistole erfolgt iiber das
Magnetventil. Die Steuerung wird auf Wunsch von
WALTHER PILOT geliefert.

® Einfache Bedienung, wartungsarm

® Planungs- sowie Montageleistungen zur Integration
des Systems in Ihre Fertigungslinie konnen
gern durch uns erfolgen.

Punkt- und Strichcodes mit Farbspritztechnik Signieren und Markieren
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SIGNIERBLOCKE

MATRIX BEI SIGNIERBLOCKEN

Die Zeichenhohe liegt zwischen 40 und 200 mm. Zu den Haupt-
abnehmern gehdren Stahlwerke, die ihre Produkte mit ent-
sprechenden Chargennummern kennzeichnen. Die Zeichen kdnnen
aus groBer Entfernung gelesen werden.

ANWENDUNGEN

® Signierung von z.B. Brammen, Bandern, Tafeln,
Rohren, Profilen, Coils, Containern

® Farbcodierungen

VORTEILE

Im Gegensatz zu anderen Kennzeichnungssystemen erlauben Signier-
anlagen den Auftrag gliihfester Farben.

Bei Reinigungs- und Wartungsarbeiten konnen die einzelnen Pistolen
einfach und rasch vom Block entfernt werden.

Fiir den Fall, dass schnell trocknende Farben Verwendung finden oder
langere Pausen zwischen den Signierungen auftreten, empfehlen wir
lhnen Signierblocke mit Spiilvorrichtung. Diese spezielle WALTHER
PILOT-Entwicklung bewirkt, dass Farbreste nach dem letzten Signier-
vorgang von Diise und Luftkopf entfernt werden. So bleiben die am
Block befindlichen Pistolen voll funktionstiichtig.

® GroBe Modellvielfalt fiir nahezu jedes Anforderungsprofil

® Die ganze Technik aus einer Hand — Spritzpistolen,
Druckbehdlter, Schlauche, Magnetventile, Druckluftreiniger

® Hohe Teile-Durchlaufgeschwindigkeiten durch kurze
Pistolen-Schaltzeiten

® Spiilvorrichtung fiir Diise und Luftkopf auf Wunsch
® Robuste Bauweise — verschleiBarm
® Leichte Reinigung und Wartung

Zerstauberluft

Stuerluft
Material

erfolgt iiber den bauseitigen Steuerungsrechner.

Spiilmittel

Werkstiick

PC

Die Synchronisation von Teile-Durchlaufgeschwindigkeit und zu erzeugender alphanumerischer Kennzeichnung

Signieren und Markieren Signierblocke




1er Signierblock
schneller als bisheriger:
10 milisekunden Taktzahl

Ausstattung:

® Luftkopf 2.3

® Diisenadel 0.3
® Umlaufmembran

©

Signierblock mit 7 Spritzpistolen und Bohrungen fiir Steuerluft,
Spritzluft, Material sowie Spiilmittel (von links nach rechts)

PNEUMATISCH ANGESTEUERTE
SIGNIERBLOCKE

KOMPAKTE, PLATZSPARENDE BAUFORM

Es kommen verschleiBarme Membranpistolen zum Einsatz.
Die Standzeit betragt im Vergleich zu Spritzgeraten mit
Nadeldichtung ein Vielfaches. Auch im Hinblick auf die
beim HeiBsignieren verwendeten Farben, die scharfkantige
Pigmente enthalten, ist es sinnvoll mit Membranpistolen
zu arbeiten.

@ Die Zeichenhdhen liegen zwischen 40 und 200 mm.
Die PunktgroBe ist iiber eine Rasten-Feineinstellung
regelbar.

© Die Schreibgeschwindigkeit liegt bei max. 54 m / min.
® Der Block ist wahlweise mit Spiilvorrichtung lieferbar.

@ Pneumatische Signierbldcke konnen mit einer
beliebigen Anzahl von Pistolen bestiickt werden.

ELEKTROMAGNETISCH ANGESTEUERTE
SIGNIERBLOCKE (BAUREIHE ES)

HIGH SPEED MIT PAINT JET

Der neue ,,Paint Jet“ ist klein, leicht und uniibertroffen
schnell. Die direkte Ansteuerung der Diisen iiber Spezial-

magnete ermaglicht Taktzeiten von 3 Millisekunden von
Punkt zu Punkt.

© Die Zeichenhdhen liegen zwischen 40 und 200 mm.
Die PunktgroBe ist iiber eine Rasten-Feineinstellung
regelbar.

® Die Schreibgeschwindigkeit liegt bei max. 360 m / min.

® Der Block ist standardmaBig mit einer Spiilvorrichtung
versehen.

® standardmiBig stehen Systeme mit 7 oder 9 Diisen zur
Verfiigung. Sonderlésungen mit davon abweichender
Diisenanzahl sind problemlos machbar.
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SPRITZPISTOLEN ZUM FARBSIGNIEREN

ca. 128 22
23 81

oo
| @ Spiilanschluss

Q © Materialanschluss
Ie — .
o @0 @ — © Zerstauberluft
= O Steuerluft &
36,75 30
28,50 16,50
210 | 9210
M5
STl e =
= IR =
{4 o || = =

M4 M4 M4

PILOT GA 9010 MARKING

Mit der PILOT GA 9010 Marking sind randscharfe Markie-
rungen maglich. Durch die extrem kurzen Schaltzeiten
(Offnen, Spritzen, SchlieBen) ist sie optimal fiir den Einsatz
in Produktionen mit geringen Taktzeiten. Durch speziell
geeignete Spiileinrichtungen und eine robuste Bauweise
gewabhrleistet die PILOT GA 9010 Marking auch unter
schwierigsten Bedingungen einen reibungslosen
Produktionsablauf.

® MaBe (HxBXT):29x22 128 mm

© Zerstauberluftanschluss: 2xM 7 -6 x 4
® Steuerluftanschluss: 2xM5-4x3

® Materialzufuhr: 1 XM 5-6 x 4

© Zerstauberluftdruck: 0-6 bar

® Steuerluftdruck: min. 4 bar - max. 6 bar
® Materialdruck: 0-6 bar

® Betriebstemperatur: max. 80 °C

Vollautomatische Spritzpistole zur Punkt ® Schallpegel: 1 bar =64 dB (A) 6 bar =83 dB (A)
und Linienmarkierung

ANWENDUNGEN
) Markierungen infolge von Sehwelinantprifungen

bei Blechen und Rohren
mm¢ 03 0508 10 1,2 1,5

Diiseneinlage nach Wahl ® Markierung von Ausschuss
Nr. 03 05 08 10 12 15

® Gutteilmarkierung

@ maschinell erkennbare Markierung nach Dichtig-
keitspriifung

® Kennzeichnung als Orientierungshilfe

® Kennzeichnung unterschiedlicher Bautypen
gleichen Aussehens

® Fertigungslinienkennzeichnung (z. B. Schnitt-
und Biegelinien)
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PILOT GA 9010 MARKING MEMBRAN

Robuste, vollautomatische Signierpistole mit Membrane
statt Nadeldichtung. Inshesonders geeignet, wenn es um
die Verarbeitung abrasiver oder feuchtigkeitshartender
Materialien sowie schnell trocknender Farben geht.

© MaBe (HxBxT):29x22 128 mm

® Zerstauberluftanschluss: 2xM 7 -6 x 4

© Steuerluftanschluss: 2xM5-4x3

® Materialzufuhr: 1XM5-6x 4

© Zerstauberluftdruck: 0-6 bar

© Steuerluftdruck: min. 4 bar - max. 6 bar

® Materialdruck: 0,3-4 bar

® Betriebstemperatur: max. 50 °C

® Schallpegel: 1 bar =64 dB (A) 6 bar =83 dB (A)

PILOT GA 9010 MARKING MEMBRAN V2132151

VERFUGBARE DUSENEINLAGEN

mmg 03 0508 1,0 1,2 1,5
Nr. 03 05 08 10 12 15

Diiseneinlage nach Wahl

SPEZIAL-SPRITZPISTOLEN MIT GERINGEM PLATZBEDARF

PILOT WA 51 MIT NADELHUBBEGRENZUNG

Spritzautomat in Kleinstbauweise mit externer Ansteuerung
fiir die Zerstaubungsparameter.

® Materialfiihrende Teile: Edelstahl
® Mit Materialmengenregulierung

SPEZIAL-SPRITZPISTOLE PILOT WA 51 -
3
3

Variante Rundstrahl-Luftkopf

Mit Rundstrahl-Diiseneinlage V 20 306 70

Variante Breitstrahl-Luftkopf Mit Breitstrahl-Diiseneinlage nach Wahl V20306 71

VERFUGBARE DUSENEINLAGEN
® Materialanschluss: 6 x 4 mmg 03 05 0,8 1,0 1,2 1,5
i Diiseneinlage nach Wahl
® Steuerluftanschluss: 4 x 2,5 NI 03 05 08 10 12 15

® Zerstauberluftanschluss: 2 x Schlduche 6 x 4

PILOT WA 81 — DER ,ROHRWURM*

Fiir die Innenbeschichtung von Rohren groBerer Ldnge setzen Sie am
besten den ,,Rohrwurm” ein. Es handelt sich hierbei um die Automa-
tik-Spritzpistole PILOT WA 81, deren Anschliisse axial angeordnet sind,
so dass sie anhand einer Lafette durch das Rohr gezogen werden kann.
Rundumspritzend: 360 °

® Max. Viskositat vom Material 40 Sekunden
(Materialabhangig)/ DIN 4 (140mPaes)

@ Min. Durchmesser vom Lackierobjekt, innen 21 mm
(gemessen beim Material von Viskositat 10 Sek./
10 mPaes)

® Max. Durchmesser vom Lackierobjekt, innen
800 mm (gemessen beim Material von Viskositat
10 Sek./10 mPaes)

V 20 381 51
Q VERFUGBARE DUSENEINLAGEN

® Materialanschluss: 6 x 4 mmg¢g 03 0,508 1,0 1,2 1,5

i Diiseneinlage nach Wahl
® Steuerluftanschluss: 4 x 2,5 NI 03 05 08 10 12 15

® Zerstauberluftanschluss: 2 x Schlduche 6 x 4

Spritzpistolen zum Farbsignieren Signieren und Markieren 19




SIGNIERVERLANGERUNGEN

Die neue Generation der Verlangerungen ist nach einem Baukasten- © Um eine gute Flachenleistung zu erzielen, wird der

system angelegt. Alle Teile sind schraubbar. Das modulare System Einsatz von Druckbehéltern oder Pumpensystemen empfohlen
erlaubt maBgeschneiderte Zusammenstellungen fiir unterschiedliche @ Luftrohr auch in Edelstahl verfiigbar

Einsatzbereiche.

® Materialfiihrende Teile: Edelstahl

© standard-Rohrlangen: 100 - 1000 mm, Sonderléngen In Abh#ngigkeit von der Materialviskositat kénnen bei FB-Pistolen
auf Anfrage maximal 300 mm lange Diisenverldangerungen verwendet werden.
® Spezial-Prospekt auf Wunsch erhiltlich oder unter Bei Materialanschluss gibt es keine Einschréankungen.

www.walther-pilot.de

SIGNIERVERLANGERUNGEN

Geradespritzend / min.
RVETA Einfiihréffnung: 8 mm ¢

DiisengroBe wahlweise von 0,3 mm - 1,5 mm g

Seitwarts spritzend 45°/ min.
RV 67B Einfiihréffnung: 8 mm ¢

DiisengroBe wahlweise von 0,3 mm - 1,5 mm ¢

Innenmischsystem 360 °/ min.
RV 70 Einfiihréffnung: 8 mm ¢

DiisengroBe 1,0 mm und 1,5 mm g (nur fiir Spritzpistolen mit Farbanschluss geeignet)

UBERSICHT SORTIMENT SPRITZPISTOLEN
FARBSIGNIEREN

PILOT 9010 MARKING PILOT WA 51

SPRITZPISTOLEN PILOT 9010 MARKING MEMBRANE mit Nadelhubbegrenzung

Geeignet fiir abrasive, feuchtigkeits-
und lichtreagierende Medien

Diise und Nadel hartstoff-beschichtet

Zerstauberluftdruck / Steuerluftdruck / 0-6,0 bar / min. 4,0 bar-max. 6,0 bar/  0-6,0 bar / min. 4,0 bar-max. 6,0 bar / . .
Materialdruck 0-6,0 bar (0,3-4,0 bar MB) 0,1-8,0 bar /6,0 bar /1,0-6,0 bar
Schaltgeschwindigkeit 13 ms (millisekunde) 13 ms (millisekunde) 25 ms (millisekunde)

Umfangreiches Zubehor*

*Druckbehalter, Pumpen, Riihrwerke, Fiillstandanzeigen, Ventile, Schlduche, Druckluftamaturen

‘/ in Ordnung, o Optional, = nicht zutreffend
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LUFTKOPFE & MATERIALDUSEN

LUFTKOPFE PILOT SIGNIER / WA 51 / WA 200

INFORMATION MATERIAL PUNKTGROSSE | LINIENBREITE FLACHE DUSENGROSSE ARTIKELNUMMER
3513 0,3-0,5mm V2033913033
B30 Rundstrahl mit StoBrand Edelstahl 2-30 mm 2-30 mm - 0,8-1,0mm V2033913083
3.3 1,2-1,5mm V2033913123
KX 03-05mm V2033914032
42 08-10mm V2033914082
& o) el DR R )= == =
5.1 0,3-0,5mm V 20 336 44 033
5.2 Breitstrahl mit StoBrand Edelstahl = = 15-25mm 0,8-1,0mm V20336 44083
5.3 1,2-1,5mm V2033644123
61 03-05mm V2033917034
G e oo e BEoEEE
63 S 12-15mm V2033917124
A 0,3-0,5mm V2033913030
7.2 RUBEtEll Edelstahl 2-30mm 2-30mm = 0,8-1,0mm V 20 339 13 080
ohne Stofirand
1.3 1,2-1,5mm V2033913120

* Beim Signieren mit Punkten eine Luftkopfnummer groBer wahlen.

MATERIALDUSEN
TYP INFORMATION MATERIAL DUSENGROSSE ARTIKELNUMMER
0,3mm V 20 336 25033
0,4 mm V 20 336 25 043
0,5mm V 20 336 25 053
009 Wasserlack Edelstahl 0,8 mm V 20 336 25083
1,0 mm V 20 336 25103
1,2mm V2033625123
1,5mm V 20 336 25153

0,2mm V 20 336 23 02B

009 ORI Edelstahl 0,3mm V 20 336 23 03B
trocknende Farben

0,5mm V 20 336 23 058
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BEFESTIGUNGEN / SIGNIERBRUCKEN

MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN

Halterungen, etwa um die Signierpistolen bei Mehrfach-
kodierungen auszurichten, erhalten Sie ebenfalls von uns.
Dariiber hinaus bieten wir maBgeschneiderte Gesamt-
losungen, z.B. Signierbriicken.

@

FuBgelenkeklemmstiick

g 12X 500 mm

BEFESTIGUNGSFLANSCH FUR )
SIGNIER-SPRITZPISTOLEN KREUZKLEMMSTUCK

® Rohrdurchmesser: 12 mm ® Durchmesser: 18 X 12 ® Durchmesser: 18 X 18

V 21 300 25 000 2325172 2325162

FLANSCHKLEMMSTUCK FUSSKLEMMSTUCK

® Durchmesser: 18 mm ® Durchmesser: 18 mm

GELENKKLEMMSTUCK REDUZIERHULSEN

® Durchmesser: 18 mm ® Durchmesser: 18 mm auf g 12 mm
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MATERIAL- UND SPULMITTELFORDERUNG

DRUCKBEHALTER MDG KLA

Druckbehdlter aus Edelstahl des Typs MDG oder LDG kommen haufig beim Signieren und Markieren
zum Einsatz. Sie gewahrleisten eine pulsationsfreie Férderung des Materials. Die Behalter sind zur
Aufnahme von Originalgebinden geeignet. Verbrauchsmaterialien (Farben, Tinten, Reinigungsmittel)
beziehen Sie ebenfalls von uns. Riihrwerks- und Fiillstandsmesstechnik sind auch bei kleinen
Behéltern problemlos integrierbar. Die modulare Bauweise bei den Edelstahl-Kleinbehaltern MDG 1,
MDG 3 sowie MDG 8 ermdglicht unserem Anlagenbau maBgeschneiderte Materialforderkonzepte
flexibel und zeitnah umzusetzen. Die Behalter sind so vorgefertigt, dass Riihrwerke, Fiillstandssonden
etc. sofort verbaut werden kénnen.

MATERIALDRUCKGEFASSE EDELSTAHL

MAX. BETRIEBSDRUCK | NUTZINHALT CA. AUSFUHRUNG NR./ EDELSTAHL
MDG 1 3 bar 1,1 Liter Ohne Riihrwerk V4012130013
MDG 8 4 bar 6,4 Liter Ohne Riihrwerk V4422140013
MDG 45* 6 bar 42,5 Liter Ohne Riihrwerk V4424160013

1 Zur Aufnahme von Liefergebinden: 10 Liter/ 15 Liter — GebindemaBe bitte priifen!
2 Zur Aufnahme von Liefergebinden: 30 Liter

} Weitere GroBen auf Anfrage } )
: ' Schnelles Offnen und SchlieBen mit

”””””””””””””””””””””””””””””””””””””””””” klappbarem Kreuzgriffverschluss.

MDG 45 KLA ohne Anbauten
V4
MDG 1 KLA, MDG 3 KLA, MDG 8 KLA mit pneumatischem MDG 22 KLA mit pneumatischem Riihr- | MDG 45 KLA mit pneumatischem
siehe S. 24 speziell fiir Riihrwerk Typ 46-810, kapazitiver werk Typ 46-810, Drucklufteinlass- Riihrwerk Typ 46-735 sowie
1 Liter Flaschen | Fiillstandsmesssonde sowie unterem armatur mit zwei zusatzlichen Reglern Schwinggabelsonde als Uberfiill-
ausgelegt. Hahn fiir die Befiillung und zwei sowie Verteiler mit zwei Kugelhdhnen sicherung. Die Befiillung erfolgt iiber
siehe S. 26 weiteren oberen Hahnen fiir den zum Anschluss zweier Spritzpistolen. den unteren Hahn. Die beiden oberen
Materialumlauf. Fiir den mobilen Einsatz ist der Héhne dienen der Materialzirkulation
Behalter mit Rollen und Handgriffen — Vorlauf und Riicklauf.
bestiickt.
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UBERSICHT MDG 1 KLA

(F) Wandhalter

B

® Drucklufteinlassarmatur

Obere Materialabnahme 2 >

" (© Rihrwerk

A:@13,5mm
(© Unterer Auslass B:012,5mm

C: 1/4" Gewinde
D: @ 34,5mm

E: 1/4" Gewinde
° F: 0 85mm

Nutzvolumen: 1,1L

; Gasvolumen: 1,96 L
Hdhe: 140mm
Durchmesser @: 125 mm

\(E) Min. Grenzschalter

2190 mm

ourearene@

171,5 mm

7777777777777 ! \ ©---- o---{®

340 mm
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- Drucklufteinlassarmatur fiir den Behalter

DEAO MDG-KLA
23649 38 3,0 bar - Max. AnschluBquerschnitt ist g 4mm
g - Ohne Regler
=]
L
i
g, - Drucklufteinlassarmatur fiir den Behélter
o 23 459 41 DEA1 MDG-KLA .
= A 3,0 bar - Regelbereich 0,5 — 3,0 bar
E
=3
o
2
(] . - Prazisionsdruckregler fiir den Behalter
23 459 42 DEA-Préz. Regl. :
3,0 bar. (1) - Regelbereich 0,05 — 3,0 bar

2 Pneumatisches
= Riihrwerk, DRW 0,16 kW . fdum k_url?zeitiqen Riihren von diinnfliissigen
= 46-200 ex VA, aterialien
V 46 200 400 13 ]
= D max. 400 U/min - Einsetzbar in Explosionsgefihrdeten Bereichen
:n::s Betriebsdruck (Zone 0+1).< 1000 mPa s
1-6bar.(2)

F 2345943 Wandhalter - Zur Befestigung an einer Wand

(1) : nicht in Kombination mit dem Riihrwerk
(2) : nichtin Kombination mit der DEW-Praz.
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UBERSICHT MDG 3 KLA

© Wandhalter .

(&) Drucklufteinlassarmatur
(© steigrohr

Fiir Einsatz mit 1 Liter Flasche

A:@13,5mm
B:@12,5mm
C:012,5mm
D: M8

Nutzvolumen: 2,5L
Gasvolumen: 3,2 L
Hohe: 260mm
Durchmesser @: 125 mm

%190 mm

291,5mm

?129 mm ® @
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ANSCHLUSSE /AUSRUSTUNGEN ARTIKEL-NR. BEZEICHNUNG BILD ANWENDUNG

« Drucklufteinlassarmatur

DEAO MDG-KLA fiir den Behalter
o 2364938 e - Max. AnschluBquerschnitt ist g 4mm
= 5
= Ohne Regler
e
=
= - Drucklufteinlassarmatur
(=) o fiir den Behalter
o A 2345941 EEAJ MDG-KLA )
= ,0 bar - Regelbereich 0,5 — 3,0 bar
=
=
S
5 - Prazisionsdruckregler
DEA-Priz. Regl. fiir den Behalter
2345942
3,0 bar - Regelbereich 0,05 — 3,0 bar

2345943 Wandhalter - Zur Befestigung an einer Wand

Handling
o
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UBERSICHT MDG 8 KLA EDELSTAHL IN MODULARER BAUWEISE

RUHRWERKE A WELLE & STANDARD-RUHRORGAN
Komplett mit Getriebemotor. Zum kurzzeitigen Riihren: Typ 46-810 Typ 44-220 Standard-Elektro-Getrieberiihrwerk,
Druckluft-Getrieberiihrwerk, 0,36 kW, max. 200'/min, 17 Nm. 0,12kW, 60"/min, max. 17 Nm. Welle und Riihrorgan: Edelstahl

Welle und Riihrorgan: Edelstahl ‘ V 44 220 50 083
V4422040083

Andere Leistungen auf Anfrage

FULLSTANDSMESSTECHNIK

Schwinggabelsonde lang

DRUCKLUFTEINLASSARMATUREN
Ohne Ex-Schut @
Standard-Druckluft-
roo einlassarmatur

23 537 46

Kapazitive Fiillstands-Messsonde
2353676 @

Ohne Ex-Schutz

23536 63 3

FLUSSIGKEITSENTNAHME/-ZUFUHR  ©° i Drucklufteinlassarmatur
' . . . mit zweitem Regler fiir den
| i Anschluss einer Spritzpistole
Standardbestiickung: N DRUCKBEHALTER : 23 537 47
Steigrohr, Kriimmer, Kugelhahn ! Betriebsdruck max. 4 bar ;
23 457 48 3 RN \ 44 213 400 13 : 3
3 N \\o i
i “; —————————————————— o |
s = 1
Verteiler einem weiteren Kugelhahn ; \b
(Umbausatz) ! O mmmm el ! Drucklufteinlassarmatur
: ' mit zweitem Regler und drittem
23 457 51 ! o Regler
3 i 23537 48
' r---0 ‘
Verteiler mit zwei weiteren o : Drucklufteinlassarmatur
Kugelhdhnen (Umbausatz) ! : 3 i mit Prazisionsregler (max. 4 bar)
23 457 52 ° 23 537 49
| | ANSAUGSIEB | 3
3 ' Maschenweite 1,0mm ‘ 3
! v 4422009520 3 :
1 Maschenweite 1,8 mm | 1
B v 4422009530 i 3
‘ : . Unterer Materialentnahmehahn
‘ V 03 200 00 383
J, UBERFULLSICHERUNG o
Schwinggabelsonde kurz ~ Ohne Ex-Schutz Schwinggabelsonde kurz

230V AC, ohne Ex-Schutz
23186 23 23198 82
@ 2362619 A 23 20078
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KLEINDRUCKBEHALTER UND
LEICHTDRUCKBEHALTER LDG

LDG 10 mit Druckluft-Getriebe-
riithrwerk 0,36 kW

LDG 20 mit Elektro-Getriebe-
riihrwerk 0,12 kW

LDG 5
ohne Riihrwerk

Nur fir LDG 5 und 10: Inliner aus
dunnschichtigem, strapazier-
fahigen Polypropylen schitzen vor
Verunreinigungen. Lediglich
Steigrohr, Rihrwerkswelle bzw.
Rahrfligel sind zu reinigen.
ATEX tauglich.

® Inliner LDG 5

V 43 000 50 000

® Inliner LDG 10

V 4300100000

Edelstahl-Druckbehélter
Typ LDG 20, 5 und 10 (Leichtbauweise).
Max. Betriebsiiberdruck jeweils: 6 bar.

MATERIALDRUCKGEFASSE IN LEICHTBAUWEISE EDELSTAHL

T e AUSFOHRUNG e

LDG 5 6 bar 3,5 Liter Ohne Riihrwerk V4405160013

6 bar 3,5 Liter Mit Druckluftriihrwerk (0,16 kW, 400 '/min) V 4405160213

6 bar 9,0 Liter Mit Handriihrwerk V4410160113

6 bar 9,0 Liter Mit Elektroluftriihrwerk (0,12 kW, 60 '/min) V4410160313

6 bar 15 Liter Mit Handriihrwerk V4420160113

6 bar 15 Liter Mit Elektroluftriihrwerk (0,12 kW, 60 '/min) V4420160313

Leichtmetall-Druckbehalter 750 ml,
3 bar, flr System Select 2, S. 7

Signierdruckbehalter

V1135291100

Optional: Wandhalter

V1135291200

besteht aus

® Konsole V11352 91 300
® Schelle V11352 91 400

Mini-Materialdruckbehalter

20 ml, 3 bar aus Edelstahl.

Der Behalter ist unmittelbar an
der Pistole angedockt.

Fur System Select 1, S. 6

Membranpumpe MBP 2812 zum
Einsatz bei Umlaufsystemen

Fur System Select 4 und 6,
S.9undS. 11

Micro-Membranpumpen sind
ebenfalls verfiigbar. Bzgl. der
Einsatzmaoglichkeiten beraten
wir Sie gern.

Fr System Select 4, S. 9

Material- und Spilmittelforderung Signieren und Markieren
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SIGNIERFARBEN, TINTEN UND
REINIGUNGSMITTEL

WALTHER PILOT vertreibt eine Auswahl an Tinten, Farben,
Losungs- und Reinigungsmitteln fiir eine Vielzahl von Mar-
kierungsanwendungen. Die chemische Kompatibilitat und
einwandfreie Zusammenwirken mit allen Komponenten
gewahrleistet einen storungsfreien Betrieb.

Tinten haben eine extrem vielfaltige chemische Zusammen-
setzung. Sie miissen den Produktspezifikationen entspre-
chen. Trocknungszeit (<1 Sek. Oder 15 Sek.), UV-Bestandig-
keit, Haltbarkeit, Materialvertraglichkeit, Druckgenauigkeit,
Deckungsgrad und viele andere Parameter miissen auf
Grund ihrer spezifischen Anforderungen auf den tatsach-
lichen Bedingungen vor Ort angepasst werden.

Bei der Punkt- und Linienmarkierung mit der Spritzpistole

GA 9010 Marking kommen hochwertig vermahlene Signier-
farben zum Einsatz, die weniger zum Absetzen und

VORTEILE
GEBINDEGROSSEN JE NACH BEDARF

STANDARDFARBEN AB LAGER
SPEZIALFARBEN KURZFRISTIG LIEFERBAR

<IN < B <<

Verstopfen in und an der Diise neigen als herkémmliche
Beschichtungsstoffe. Die Farben werden durch WALTHER
PILOT vertrieben und sind in allen gangigen Farbtonen lie-
ferbar. Sonderfarbtone sind auf Anfrage erhaltlich.

Die Signierfarben kdnnen auf nassen, heiBen (bis zu 800 °C),
glatten, pordsen oder selbst schmierig beschaffenen Ober-
flichen angewendet werden. Damit sind sie fiir Markierun-
gen auf Blechen, Rohren, Kunststoffen, Textilien, Glas, aber
auch auf Holz, Papier, Keramik oder Gummi pradestiniert.
Signierfarben (z. B: WPF 1922, WPF0232) sind schnelltrock-
nend, gut deckend, d6lbestandig, lichtecht und wasserfest.
Fiir die saubere und randscharfe Markierung auf hellem
Untergrund wird Signiertinte z. B. Typ WPT 1800 empfohlen.

KOSTENGUNSTIG DURCH NIEDRIGEN VERBRAUCH
REINIGER PASSEND FUR DIE SIGNIERFARBE

WELCHE ANFORDERUNGEN MUSS

DIE SIGNIERFARBE ERFULLEN?

® langsam oder schnell trocknend

® gut haftend oder abwaschbar

@ lichtecht und witterungsbestandig

® losemittelfrei oder Iosemittelhaltig

© fluoreszierend sichtbar oder unsichtbar

® pigmentiert oder stark pigmentiert

® wasserfest und temperaturbestéandig
© kontrastreich und maschinenlesbar

® hochviskos fiir saugfahige Oberflichen
© fiir heiBe und kalte Oberflachen

® gliihbestandig und abriebfest

© lebensmitteltauglich und wasserbasiert

Signieren und Markieren Signierfarben, Tinten und Reinigungsmittel




STANDARD-SIGNIERFARBE TYP WPF 1922

® Eigenschaften: umweltfreundliches Produkt auf Alkoholbasis,
schnelle Trocknung, klare Signierpunkte, gute Wetterbestandigkeit

® Anwendung: Signieren auf trockenen Oberflachen, z.B. Blechen,
Rohren

® WPF 1922: verschiedene Farbtone je nach Bedarf

® WFF 1922: weiB, rot, griin fluoreszierend

® WPV 0218: Passende Verdiinnung

STANDARD-SIGNIERTINTE TYP WPT 1800

® Eigenschaften: umweltfreundliches Produkt auf Alkohol-Aceton-
basis, schnelle Trocknung, klare Signierpunkte, fiir helle
Oberflachen

® Anwendung: Signieren auf trockenen bzw. leicht feuchten Ober-
flachen; haufige Anwendung in der Fehlerkennzeichnung

® WPT 1800: RGBS-Farbpalette, weitere Farbtone auf Anfrage

® WPV 0166: Passende Verdiinnung

SPEZIAL-SIGNIERFARBE TYP WPF 0232

® Eigenschaften: Produkt auf Dichlormethanbasis, schnelle Trocknung
innerhalb einer Sekunde

® Anwendung: Signieren auf trockenen und dligen Oberflachen

® WPF 0232: verschiedene Farbténe je nach Bedarf GEBINDEGROSSEN:
(® WFF 0232: magenta, weiB, rot, griin fluoreszierend ® 1 Liter-Dose, passend zu Druckbehilter Typ MDG 1
® WPV 0222: Passende Verdiinnung ® 1 Liter-Flasche, passend zu Druckbehilter Typ MDG 3

® 2 Liter-Dose, passend zu Druckbehilter Typ MDG 4

© 5 Liter-Kanister

© 10 Liter-Eimer, passend zu Druckbehilter Typ MDG 22
Bei Verarbeitung von Dichlormethan ist eine Absaugung nétig. ® 30 Liter Hobbock Typ MDG 45

UBERSICHT FARBEN UND TINTEN

-- TROCKEN- EINSATZ BEI GEEIGNETE
FARBBASS FARBTONE ZEITINSEK. | UNTERGRUND | ANMERKUNG VERDUNNUNG
Gelb, Rot, Griin, Blau, Schwarz, WeiB, Orange, trockene wetterbestandig, klare Punkte, schnelle

Rosa, Signalrot, Signalgelb, Enzianblau Al LD Oberflachen Trocknung z.b. auf Rohre (Signierblock)

WFF0974  Aceton fluoreszierend Klar <1 sek. WPV200

WPT0974  Aceton Rot, Griin, Schwarz, Blau <1 sek. WPV200

Gummi, und
WPT0442  Organische auf nicht

(SIMACO)  Lésemittel el Hells saugenden

Oberflachen

WPT0950 Schwarz WPV0202

WPT0980 Schwarz WPV0202

WPF1374  Aceton Gelb, Rot, Grin, Blau, Schwarz, Weif, Orange, - _, oo WPV0102
Rosa, Signalrot, Signalgelb, Enzianblau

schn_eII trocknend', wie WPT1800 nur WPV0166
weniger Hartanteile

WPF1922  Alkohol WPV0218

DiisengrdBe: 0,2-0,3 WPV0111

WPT1394  Alkohol, Aceton Blau, Griin, Schwarz, Rosa 5-10 sek.

WPT: WALTHER PILOT Tinten, WPF: WALTHER PILOT Farben, WPV: WALTHER PILOT Verdiinnung, WSF: WALTHER Spezial Farbe, WSV: WALTHER Spezial Verdiinnung

Signierfarben, Tinten und Reinigungsmittel Signieren und Markieren
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i TROCKEN- EINSATZ BEI GEEIGNETE
FARBBASIS FARBTONE ZEITINSEK. | UNTERGRUND ANMERKUNG VERDUNNUNG

WFF 1280  Alkohol fluoreszierend Griin
WPF1532 Gelb, Rot, Lila, Griin, Blau, Grau, Braun, Weif WCLENE Ofensteine WPV0102

Oberflachen

WPF 1478  Alkohol Schwarz, WeiB, Rot wie WPF1922 nur Abriebfester WPV0218

WPF 1620 CSsigsaure,Xylol, oo o bis 600 °C WPV0198
Glykolsaure

WPV0300
UN1263

WPF 1624  Xylol Schwarz, Griin, Wei Farbzube-
horstoff,3, Ill,
ADR

Dichlormethan
WPF0232  65-75 %, Xylol Rot, Gelb, Blau, klar, WeiB, Griin, Schwarz <1 sek.
4-10 %

nasse Oberflichen, Behalter mit FEP
Deckel-Dichtungen

schneller als WPF0232 jedoch nur fiir
helle Untergriinde geeignet

WPV0222

Dichlormethan
WPT0360  65-75 %, Xylol Schwarz
4-10 %

trocken,

VP300g  \asserbasierend o 5-108 sauber, porig,
Pigment glatt nicht fiir

Gummi

WPF0994 WeiB, Schwarz HeiBsignierung bis 800°

WPV0166 klar

Wasser,

gute Deckfahigkeit destilliert

WPV0200  Aceton klar

WPV0222 Klar

WPV0996 klar

WSV1898 klar

WPT: WALTHER PILOT Tinten, WPF: WALTHER PILOT Farben, WPV: WALTHER PILOT Verdiinnung, WSF: WALTHER Spezial Farbe, WSV: WALTHER Spezial Verdiinnung
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9 HINWEISE ZUR HANDHABUNG VON

SIGNIERSYSTEMEN

© Zerstauberluft

@ Steuerluft

© Materialmengenregulierung
O Materialanschluss

© Materialanschluss (alternativ)

1. GRUNDEINSTELLWERTE

SPRITZPISTOLE:

® Steuerluft: 5,0-6,0 bar

® Zerstauberluft: 2,0-4,0 bar

® Materialdruck: 0,8-1,5 bar (mindestens 0,5 bar)

Hinweis: Materialmenge nicht zu stark drosseln. Die Nadelhub-
einstellung sollte mindestens zwei Umdrehungen herausgeschraubt
sein. Ansonsten kleinere DiisengroBe wahlen.

SPULPISTOLE:

® Steuerluft: 5,0-6,0 bar

® Zerstauberluft: 2,0-3,0 bar

® Trockenblasluft: 4,0-6,0 bar (iiber 2/2 Wege Ventil angesteuert)
® Materialdruck: 2,0 - 3,0 bar

Hinweis: Zerstauberluft und Materialdruck miissen bei der Spiilpistole
annahernd bei gleichem Druck betrieben werden. Der Zerstauberluft-
druck sollte geringfiigig hoher sein.

MATERIALDRUCKBEHALTER:
® Druckbeaufschlagung: 4,0-6,0 bar

DRUCKLUFT:
® O0l- und kondensatfreie Druckluft verwenden

2. HANDHABUNG DES FARBSYSTEMS

@ Dichtigkeitstest vornehmen: System mit Wasser (Achtung, in
spez. Fallen ein anderes Medium benutzen) befiillen und bei
max. Behalterdruck und geschlossener Pistole ca. 1 Stunde auf
Dichtigkeit priifen. Dann wasserldsliches Losemittel (z.B. Alkohol)
einsetzen. Erst danach kénnen Losemittel wie z.B. Nitro verwendet
werden.

® Lésemittel aus dem Farbsystem driicken, bis nur noch Restlose-
mittel im Schlauch und Pistole verbleibt.

®

Mit Farbe befiillen und Restlosemittel damit heraus driicken

® Befiilltes System immer unter Druck stehen lassen, bei Verwendung
von Farbe max. 2 Wochen. Ansonsten ist die Farbe zu entleeren und
durch Losemittel zu ersetzen.

i Hier nachziehen
'

Hinweis: System nie unbefiillt stehen lassen (Gefahr der Eintrocknung
in Schlduchen und Equipment). Bei Stillstand Material immer unter
geringem Druck - ca. 0,5 bar - belassen und Kugelhahn zur Druckluft
schlieBen.

Kontrollieren Sie regelméaBig die Nadeldichtungen der Spritzpistole.
Beginnen Sie damit sofort nach dem erstem Gebrauch und der Einstel-
lung des Systems. In Abstanden von 12 Wochen sind die Nadeldichtun-
gen um 3 - 5° nachzuziehen.

Hier nachziehen |

! Nadeldichtung

Hinweise zur Handhabung von Signiersystemen Signieren und Markieren
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3. HANDHABUNG DES SPULSYSTEMS

® Der Materialdruck sollte mindestens 0,5 bar betragen.

® Tauschen Sie regelmaBig die Spiilleitungen aus (Haufigkeit
abhangig vom Material)

Hinweis: Kontrollieren Sie regelméaBig die Nadeldichtung der
Spiilpistole. Beginnen Sie damit sofort nach dem erstem Gebrauch
und der Einstellung des Systems. In Abstédnden von 12 Wochen sind
die Nadeldichtungen um 3 - 5° nachzuziehen.

4. SYSTEMSTEUERUNG

PUNKTMARKIERUNG:

® Bei geringer Haufigkeit der Markierungen empfehlen sich mehr-
fache Probeschiisse, um sicherzustellen, dass der gewiinschte
Punkt auch gespritzt wird.

® Erzeugen Sie regelmaBig Probeschiisse (Haufigkeit abhangig
von der Trockenzeit)

® Erzeugen Sie nach langerem Stillstand mehrfache Probeschiisse

® Tauschen Sie regelmaBig die Farbleitungen aus (Haufigkeit
abhangig vom Material). Wir empfehlen einen Schlauch aus PTFE
(Teflon).

STRICHMARKIERUNG:

® Um eine optimale Prozesssicherheit bei Strichmarkierungen zu
gewabhrleisten, empfiehlt es sich, Endlosstriche durch kurze Spritz-
unterbrechungen zu vermeiden.

® Erzeugen Sie regelméBig Probeschiisse (Haufigkeit abhdngig von
der Trockenzeit der Farbe, Temperatur und Luftfeuchtigkeit)

(® Erzeugen Sie nach langerem Stillstand mehrfache Probeschiisse

® Tauschen Sie regelmaBig die Farbleitungen aus (Haufigkeit ab-
hangig vom Material). Wir empfehlen einen Schlauch aus PTFE
(Teflon).

5. SYSTEM SPULEN

® Nach Beendigung des Markierprozesses Spritzpistole iiber
Magnetventil 1.1 schlieBen.

@ Spiilpistole fiir ca. 3-5 Sekunden iiber Magnetventil 2.1 6ffnen.
Ein Luft/Ldsemittelgemisch reinigt den Bereich zwischen Diise
und Luftkopf.

® Spiilpistole nach Abschluss des Reinigungsvorgangs iiber
Magnetventil 2.1 schlieBen.

@ Luftventil 2.2 zur Trocknung des Diisen/Luftkopfbereiches fiir
ca. 5 - 10 Sekunden dffnen.

@ Luftventil 2.2 schlieBen, Reinigungsvorgang ist beendet.

Hinweis: Der Spiilvorgang (bestehend aus Reinigen und Trocknen)
sollte zur besseren Reinigung mehrfach hintereinander mit kurzen
Impulsen durchgefiihrt werden. Uberpriifen Sie nach erfolgtem Spiil-
vorgang das Reinigungsergebnis an der Spritzpistole. Sie kdnnen dann
besser feststellen, wieviel Zeit der Spiilvorgang in Anspruch nehmen
soll. In jedem Fall ist ein Trocknungsvorgang bei hohem Luftdruck

(4 - 6 bar) unabdingbar.

Signieren und Markieren Hinweise zur Handhabung von Signiersystemen
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FRAGEBOGEN ZUR AUSLEGUNG EINES MARKIERSYSTEMS

FIRMIERUNG KONTAKT
STRASSE TELEFON BURO
PLZ/ORT TELEFON MOBIL
BRANCHE E-MAIL
VERK.-GEBIET FAX

GEPLANTER PROZESSABLAUF

AUF WELCHEM UNTERGRUND SOLL SIGNIERT WERDEN

|:| Stahl |:| Holz |:| Glas |:| Aluminium |:| Kunststoff

D Sonstiges

OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT DES ZU SIGNIERENDEN UNTERGRUNDES

|:| nass |:| trocken |:| olig |:| hell |:| dunkel |:| zunderbehaftet

D Sonstiges

Temperatur des Objekts wahrend der Kennzeichnung Raumtemperatur

WELCHE ART VON MARKIERUNG SOLL VORGENOMMEN WERDEN?

|:| alphanumerisch Schrifthohe Bandgeschwindigkeit
[ Jcode [ Jeans [ Jean13 [ ]EAN128 [ | Data Matrix

D punktformig PunktgroBe

|:| strichformig Strichbreite

D Sonstiges

Geschatzte Anzahl der Markierungen pro Stunde

Anzahl der Produktionsstunden pro Tag Arbeitstage pro Woche

Gewiinschte Trockenzeit Gewiinschter Farbton

So nstiqe Anmerkunq (z.B. Markierung wetterbestandig)

Zusenden |:| Angebot |:| AD-Termin |:| Prospekte

Verfasser Datum
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