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GRACO

Pro Xp*

Elektrostatische Spriihpistolen
fur professionelle Leistung

BEWAHRTE QUALITAT. FUHRENDE TECHNOLOGIE.



Wahlen Sie PRO Xp

Erfahrende Lackierer vertrauen auf

professionelle Leistuny
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Wir haben unser Markenzeichen, die elektrostatischen.
Hochleistungs-Spritzpistolen entscheidend verbessert.” X - :
Sie sind kleiner, leichter und auf maximale. . ° -y e
J Kosteneinsparung ausgelegt. : %} - 3
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. AuBerdem haben wir die Modellauswahl'nochn}als grweiter!. ' S' ; -~
Sie bekommen also exakt die Leistung, die Sie von Graco'erwartéh— =~ oy
/ ab sofort mit noch groBerer Flexibilitat beim Spritzen Bei Sich stindig e
J andernden Produktionsanforderungen. . -
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Herausragend in jeder Hinsicht

Mit modernster Technologie und
gleichbleibend hochwertigem Finish

Mit hervorragender Finish-Qualitat, Luftkappen und
Spritzdiisen, die speziell dafiir optimiert sind, ein noch
besseres Finish zu liefern — das alles macht die Pro Xp
einzigartig. AuBerdem wird jede einzelne Spritzpistole
getestet und mit einem Zertifikat ausgeliefert, aus dem das
Spritzbild sowie die mechanische und elektrische Leistung
hervorgeht, die den hohen Anforderungen von Gracound lhren
Erwartungen entsprechen. Mit einer groBeren Modellauswahl
bekommen Sie exakt die Leistung, die Sie erwarten — ab
sofort mit noch groBerer Flexibilitdt beim Spritzen bei sich
standig andernden Produktionsanforderungen.

Herausragende
Leistung

¢ Jede elektrostatische Pistole erflillt
strenge Anforderungen an das
Spritzbild sowie die mechanische und
elektrische Leistung

e uftkappen und Spritzdiisen sorgen
flir hochwertiges Finish bei jeder
Anwendung

¢ Der hohe Auftragswirkungsgrad sorgt
flir weniger Abfall und geringeren
Materialverbrauch

Eingebaute
Zuverlassigkeit

Langere Laufzeiten

Langlebige Komponenten geben Ihnen
das gute Geflihl, mehr Zeit fiir die
Arbeit zu haben und weniger reparieren
Zu mussen.

Niedrigere

Gesamtbetriebskosten

3 Jahre Garantie, reparaturfreundliche
und langlebige Komponenten senken die
Betriebskosten.

Spritzhereite Pistolen
filr unterschiedliche
Anwendungen

e Mehr Modelle bringen Flexibilitat
fur die Produktionsanforderungen
von Lackieranlagen

¢ Anwendungsspezifische Pistolen
erfiillen die Anforderungen sofort —
ohne mit Zubehdrteilen nachgeriistet
werden zu missen

Erhohte Produktivitat

Keine verspannten Muskeln mehr
Der kleinere und leichtere Pistolenkorper
ist bestens ausbalanciert und erleichtert
die Handhabung, was der taglichen
Spritzleistung zugute kommt.

Verringert Ermiidung des

Bedieners

Nie wieder schwere Netzkabel, die ihnen
Kraft rauben. Die Stromversorgung ist

in der Spritzpistole eingebaut — ein Plus
an Leistung.

Verbesserter Bedienkomfort
Der ergonomische Handgriff liegt
komfortabel in der Hand des Bedieners.

Maximale Gewinne

Mit weniger mehr spritzen

Mit der 40-kV-Booster-Pistole haben
Sie den Auftragswirkungsgrad einer Pistole
mit 60 KV in der Hand, nur leichter und
kompakter.

Spart Geld

Ein hoherer Auftragswirkungsgrad bedeutet
auch weniger Abfall — das spart Material
und damit bares Geld.

Einsparungen bei den

Energiekosten
Die neuen Luftkappen arbeiten mit weniger
Luft und schonen Ihre Stromrechnung.



Herausragend in jeder Hinsicht

Standige Verbesserungen an Haltbarkeit, Einfachheit der Einstellungen und Spritzleistung

Intelligente Steueruny

Analysieren Sie die Spritzleistung
Ein Balkendiagramm zeigt KV und Strom an, wahrend die Generatordrehzahlanzeige
Auskuntft Uiber die Elektrostatikleistung gibt.

Passen Sie die erforderliche Spannung Ihrem Bedarf an
Schnelle Einstellung niedriger/hoher kV-Leistung. Wahlen Sie die passende Einstellung
in Schritten von 5 kV mit einem einzigen Knopfdruck.

Beseitigt das Raten
Der Diagnosebetrieb hilft bei der Fehlerbehebung mit digitaler Anzeige der aktuellen Werte
fir Spannung, Strom und Frequenz.

Austausch des Smart Display im Handumdrehen
Patronen lassen sich schnell und einfach entfernen, wenn sie ausgetauscht werden missen.

Jetzt als 40-kV-Smart-Pistole erhaltlich
Zusatzlich zu den 60- und 85-kV-Smart-Pistolen.

Satze fiir hohe Leitfahigkeit

Haltbarkeit
Das haltbarere Materialrohr verbessert die Lebensdauer beim Spritzen von Materialien
mit geringem Widerstand wie Schleifmittel und Metallic-Beschichtungen

Zahlreiche Satze

40-kV-, 60-kV- und 85-kV-Satze fiir hohe Leitfahigkeit sind mit einer abnehmbaren
schwarzen Materialrohrabdeckung erhéltlich, wodurch dem Bediener ermdglicht wird, die
Materialbewegung zu sehen (oder mit einer einfachen durchsichtigen Schutzabdeckung)

Einfache GroBenbestimmung der Diisen

Farbkennzeichnung
Eine neue Farbkennzeichnung macht es leicht, die richtige GroBe zu sehen.

Verhesserte strapazierfahige Komponenten
VerschleiBfeste Prazisionsdiisen (PHW)

Die Diisen haben eine Metallspitze fiir hohen VerschlgiBschutz im Materialweg und
eine Fallsicherung an der AuBenkante

VerschleiBfeste Elektroden
Drei verschleiBfeste Elektrodenoptionen fiir einzigartige Kundenanforderungen

Schnelle Zerstauherluftverstelluny

Mit dem federgelagerten Geblaseknopf haben Bediener die Maglichkeit, ein volles
Spritzbild oder ein enges Spritzbild zu spritzen.

1,0 (0,042) 1,2 (0,047) 1,5 (0,055) 1,8 (0,070)
mm (Zoll) mm (Zoll) mm (Zoll) mm (Zoll)




Die richtige Ausrustung fur lhre Anwendung

Sofort spritzhereit

Egal, welche Anwendung Sie planen, wir haben das richtige Modell einer elektrostatischen Spritzpistole fiir Sie. Sie haben
nachgefragt. Wir haben zugehort. Unsere neuen Pro Xp Luftspritzgerdtemodelle sind fiir die Anforderungen lhrer Anwendungen
ausgelegt. Sie werden spritzbereit ausgeliefert und erfordern keine Modifizierungen.
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Rundes Spritzhild

Zwei Kombinationen aus Dise und
Luftkappe fir ein rundes Spritzbild
steigern den Auftragswirkungsgrad an
einem Pistolenmodell oder als Zubehdr.

e Ein glockenférmiges rundes
Spritzbild und Elektrostatik sorgen fir
maximale Abdeckung um zylindrische
Gegenstinde herum.

e Das runde Spritzbild formt kleine bis
mittelgroBe Muster bei niedrigeren
Materialdurchflussraten mit weniger
Luftstrdmung. Dieses Spritzen bei
niedriger Geschwindigkeit ermdglicht
minimales Overspray.

Fester

Materialdurchfluss

Dieses Pistolenmodell ist fiir Einsétze
mit extrem abrasiven  Materialien
ausgelegt. Ohne Betétigung eines
Materialeinstellungsknopfs  kann  der
Materialdurchfluss an der Pistole nicht
reduziert werden.

e Ein elektrostatischer Ein-/Aus-Schalter
mit festem Materialventil sorgt flir
langere Lebensdauer von Elektrode
und DuUse

e Strapazierfahigere Elektroden und
Diisen verlangern die Lebensdauer
des Applikators

Weiches Spritzhild

Die Pistolenmodelle fiir ein weiches
Spritzbild sind ideal zum Spritzen von
kleinen, leichten Teilen mit hochwertigem
Finish.

Die geringere Beschleunigung der
Zerstauberluft hilft mit, das Teil beim
Spritzen an seinem Platz zu halten,
wodurch einheitliche Abdeckung Kkleiner
Teile und ein hoher Auftragswirkungsgrad
erzielt werden.

Die HVLP-Luftkappe (High Volume
Low Pressure, hohes Volumen,
niedriger Druck) ist gemdB den

Umweltvorschriften  gekennzeichnet.
Wenn es mit  ausgeschalteter
Elektrostatik verwendet wird, erfiillt
dieses Farbspritzpistolenmodell immer
noch die HVLP-Anforderungen.
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Luftfahrtindustrie

Lassen Sie sich vom Namen nicht
tauschen. Diese elektrostatische Spritz-
pistole ist nicht nur zum Lackieren von
Flugzeugen gedacht. Sie kommt immer
dann zum Einsatz, wenn Sie groBe
Fldchen mit feinstem Finish schnell
abdecken missen.

Die Luftkappe flr Luftfahrtanwendungen
ist zum Zerstduben bei hohen Material-
durchflussraten konzipiert. Die Pistolen-
modelle  enthalten  strapazierfahige
Komponenten, die zum Spritzen von
Materialien mit hohem Feststoffgehalt
und maBig abrasive Beschichtungen
konstruiert werden.

Hoher Luftstrom

Eine eingebaute Luftdrossel begrenzt
den Luftstrom zur Turbine — und den
VerschleiB — und schickt maximalen
Luftstrom zur Luftkappe. Das bietet Malern
die Unterstiitzung und Reichweite, die sie
zum Farbspritzen aus der Entfernung und
um groBe, komplexe Bereiche bendtigen.



Kleiner, leichter und uberragende Spritzleistung

Luftunterstiitzte Pro Xp Airless-Pistole

Fiir ein gleichbleibend hochwertiges Finish — bei jedem Einsatz!
Die 60-kV-Pistole ist auBerdem die kleinste und leichteste
luftunterstitzte Airless-Pistole, die auf dem Markt erhaltlich ist.

Erhaltlich fiir 60 und 85 kV

Spritzbildsteuerung
mit Geblaseeinstellung

Verringert Overspray, weil sich die
Spritzbildoreite dem zu beschichtenden
Gegenstand anpassen I4sst.

Eingebaute Stromversorgung

Ermidungsdrmeres Arbeiten ohne
zusétzliches Stromkabel

Materialfilter u

Ein integrierter Materialfilter reduziert
Verstopfen und halt die Diise frei von Schmutz

N
Vier MaschengroBen erhéltlich gg

Luftunterstiitzte AEM- und AEF-Diisenleitungen

e AEM-Diise — hochwertiges Finish fiir eine Vielzahl von Anwendungen.

e AEF-Diise — der Vorzerstauber verbessert die Zerstdubung flir hochwertige
Fine-Finish-Spritzarbeiten

Effizientere luftunterstiitzte Luftkappe

e Verbessert den Auftragswirkungsgrad um bis zu 10 %

e \Verbesserte Spritzleistung — sauberere Umgebung

6 e Finteilige Luftkappe mit Arretierung fiir prazise Positionierung



Pro Xp Luftspritzpistole

Fiir ein gleichbleibend hochwertiges Finish —

bei jedem Einsatz! Alle Modelle sind bis zu 2,5 cm
(1 Zoll) kirzer und um 110 g (4 0z) leichter
— die kleinste Spritzpistole mit eingebauter
Stromversorgung auf dem Markt!

Erhaltlich fir 40, 60 und 85 kV

Generatordrehzahlanzeige

Die Anzeige &ndert die Farbe mit der
elektrostatischen Leistung sowohl bei
Standard- als auch bei Smart-Modellen

Reglerknopfe

Praktische, leicht erreichbare und
groBe Knopfe erleichtern die Einstellung
der Spritzpistole

Zerstauberluftregelung
Einstellung der Luft je nach Spritzanforderungen

Ergonomischer Griff

Glatter, geschwungener Griff flir komfortables Spritzen

40-kV-Booster-Pistole
jetzt mit intelligenter Steuerung

Auftragswirkungsgrad
Sie erhalten den Auftragswirkungsgrad einer 60-kV-Pistole
in der kompakten GroBe einer 40-kV-Pistole.

Ergonomie
Kleiner und leichter — ideal fiir Bediener, die an engen
Stellen arbeiten.

Flexibel
Mit Smart-Display oder als Standardmodelle erhéltlich.

Eingebaute Stromversorgung

Stromkabel

VerschleiBfeste
Komponenten

Ermidungsdrmeres Arbeiten ohne zusétzliches

Einzigartige Konstruktion
fir abrasive Materialien

Standard bei Spritzpistolen
fur hochleitfahige Materialien

Leichtgangiger Abzug

Reduziert die Bedienkrafte und sorgt
fir ermidungsfreies Arbeiten

Lufteinlass-Drehgelenk

Erhohte Beweglichkeit




Einheitliches hochwertiges Finish

mit Materialien auf Wasserbasis

Pro Xp WBX Luftspritzpistole fiir Materialien auf Wasserhasis
mit externer Aufladung

Reduzieren Sie Material- und Umweltkosten, ohne ein System zur
elektrostatischen Isolierung erwerben zu miissen, das Sie zudem
einschranken wiirde.

Materialien auf Wasserbasis bleiben in der Pistole geerdet und
werden an der Diise der elektrostatischen Spritzpistole mithilfe
eines Messfiihlers geladen.

Zwei Messfiihleroptionen fiir unterschiedliche

Kundenanforderungen.

e Die lange Aussenaufladungsnadel bietet den hochsten
Auftragswirkungsgrad und besten Umgriff

« Die kiirzere Aussenaufladungsnadel eignet sich dort, Wel'kzeughl\llll‘;ssﬁihler
wo wenig Aufladung bengtigt wird montieren

nur 180° drehen

Pro Xp Trennmittelpistole (MR)

Unser einzigartiges Modell zum Spritzen von Trennmittelmaterialien
liefert fein zerstaubte Partikel mit niedrigem Druck und einer
Fine-Finish-Diise. Es kann an ein Isoliersystem wie z. B. das

WB 100 angeschlossen werden und funktioniert mit AEM- oder
AEF-Spritzdiisen.




Einheitlich hochwertiges Finish

mit einem kompletten Pumpensystem

Elektrostatische Pro Xp Spritz-Komplettgerate

Merkur™
Luftunterstitzte Fine-Finish-Spritzgerate

Das luftunterstiitzte Merkur® Fine-Finish-Spritz-Komplettgerat kombiniert eine
luftunterstiitzte Pro Xp Pistole mit einer Hochleistungspumpe fiir ein einheitliches,
erstklassiges Finish. Pumpensysteme sind mit einer Reihe von Driicken,
Materialausgéngen und Konfigurationen fir Ihre Kundenanforderungen erhaltlich.
Fiir weitere Informationen siehe die Broschiire zu Merkur Spritz-Komplettgeréten.

Triton®
Luftbetriebene Membranspritzgerate

Das Triton® Luftspritz-Komplettgerét kombiniert eine Pro Xp Luftspritzpistole mit einer
luftbetriebenen Triton Membranpumpe fiir ein gleichmaBiges Spritzbild und einheitliche
Schichtdicke. Dieses strapazierfahige System aus elektrostatischer Spritzpistole und
Pumpe erfordert nur wenig Wartung. Fir weitere Informationen siehe die Broschiire zu
Triton Spritz-Komplettgeraten.

WB3000™

Isoliersystem flr luftunterstiitzte Spritzsysteme fiir Materialien
auf Wasserbasis

Zusammen mit der luftunterstiitzten Pro Xp WB Airless-Pistole dient dieses fahrbare
Isoliersystem mit Merkur ES 30:1 zum Spritzen von Materialien auf Wasserbasis

mit hohem Druck. Fiir weitere Informationen siehe die Broschiire zu elektrostatischen
Pro Xp Pistolen fiir Materialien auf Wasserbasis.

- WB100™
‘*--E;ﬁ- Isoliersystem flir Luftspritzsysteme
=% | fur Materialien auf Wasserbasis

Dieser fahrbare Schrank mit einer Triton Pumpe isoliert Beschichtungen auf Wasserbasis.
Er arbeitet gut mit einer Pro Xp Luftspritzpistole fiir Materialien auf Wasserbasis oder der

y Pro Xp MR zusammen. Fiir weitere Informationen siehe die Broschiire zu elektrostatischen
Pro Xp Pistolen fiir Materialien auf Wasserbasis.




Berechnen Sie lhre Einsparungen

Rentabilitat

Mit diesem Rentabilitatsrechner kdnnen Sie die Einsparungen ausrechnen, wenn Sie herkdmmliche luftunterstiitzte und
HVLP-Spritzpistolen gegen elektrostatische Pro Xp Pistolen austauschen.

Rentahilitatsrechner

] L )
!{ B::Ig;:' Ihre Anlage
5 Farbenpreis pro Liter 15
;5 Verbrauch in Litern pro Tag 20
g _§ Anwendungstage pro Monat 20
= (Multiplizieren ergibt Summe) ~ (Multiplizieren ergiot Summe)
Monatliche Materialkosten 6.000 €
Materialeinsparungen mit Pro Xp Air Spray
Vergleich mit herkdmmlichem HVLP-System
Das Balkendiagramm flir den Auftragswirkungsgrad Pro Xp85 50%
zeigt, wie hoch Ihre Kosteneinsparungen beim Pro Xp 40-kV-Booster 40%
jeweiligen Pro Xp Modell sind. Pro Xp60 40%
Pro Xp40 30%
% Auftragswirkungsgrad Monatliche Materialeinsparungen 3.000 €
poxoss . ) y ’
eroxpe0 . , — .
Proxpss () Beispiel- Ihre Anlage
Proxpe0 anlage
Pro Xp 40-kv-B00STER () Farbenpreis pro Liter 15
ProXp40 () Verbrauch in Litern pro Tag 20
Herkommiiches AA (N Anwendungstage pro Monat 20
Herkémmliches HVLP - (Multiplizieren ergibt Summe) (Multiplizieren ergibt Summe)
0% > 100% Monatliche Materialkosten 6.000 €
S Heraafrag pro Tl Materialeinsparungen mit Pro Xp Air-Assist
Vergleich mit herkdmmlichem luftunterstiitztem System
Pro Xp85 55%
Pro Xp60 45%
Vergleich mit herkdmmlichem HVLP-System
Pro Xp85 60%
Pro Xp60 50%
Monatliche Materialeinsparungen 3.300 €

HIER KLICKEN, um zu unserem Online-

Rentabilitatsrechner fir Ihr Unternehmen zu gelangen.




Technische Spezifikationen

Zulassiger Luftdruck

(0,7 MPa, 100 psi)

(0,7 MPa, 100 psi)

(0,7 MPa, 100 psi)

(0,7 MPa, 100 psi)

(0,7 MPa, 100 psi)

PRO XP40 PRO XP60 PRO XP85 PRO XP60 AA  PRO XP85 AA PRO XP WBX
Max.
40 KV 60 KV 85 kV 60 KV 85 kV 60 kV
Nennausgangsspannung
WB 100:
7 bar
Maximaler 7 bar 7 bar 7 bar él OMDF?; (;OMb;; (0,7 MPa, 100 psi)
Materialarbeitsdruck (0,7 MPa, 100 psi) | (0,7 MPa, 100 psi) | (0,7 MPa, 100 psi) 3000 . . WB 3000:
psi) 3000 psi) 210 bar
(21 MPa, 3000 psi)
7 bar 7 bar 7 bar 7 bar 7 bar 7 bar

(0,7 MPa, 100 psi)

Pistolengewicht 560 g (19,8 02) (600 g (21 02) 6759 (23,8 02) 660 g (23 02) 728 9 (25,7 02) 560 g (19,8 02)
(ohne Schlauch)* gt . g . gies gt
Pistolenlange 22 cm (8,7 Zoll) | 24 cm (9,5 Zoll) |26,5cm (10,5 Zoll)| 24,5 cm (9,7 Zoll) | 27 cm (10,7 Zoll) 22 cm (8,7 Zoll)
Empfohlener | standard 25 MQ/cm bis e | 25 MQ/cm bis eo | 25 MQ/em bis e | 3 MQ/cm bis o | 3 MQ/cm bis e -
elektr.
Widerstands- | Hohe Leitf. 1 his 25 MQ/cm | 1 bis 25 MQ/cm | 1 bis 25 MQ/cm - - -
bereich des
Spritzmaterials | Wasserbasis - <1 MQ/em - <1 MQ/em - <1 MQ/cm
Materialeinlass 3/8 npsm(m) 3/8 npsm(m) 3/8 npsm(m) 1/4-18 npsm(m) | 1/4-18 npsm(m) 3/8 npsm(m)
Lufteinlass 1/4 npsm(m) 1/4 npsm(m) 1/4 npsm(m) 1/4 npsm(m) 1/4 npsm(m) 1/4 npsm(m)
Linksgewinde Linksgewinde Linksgewinde Linksgewinde Linksgewinde Linksgewinde
Betriebs- Standard 3A2494 3A2494 3A2494 3A2495 3A2495 -
Anleitung Wasserbasis - 342496 - 3A2497 - 304798

*Stanaard-Pistolenmodell. Weitere Modelle siehe Betriebsanleitung.




Bestellinformationen

1. Definieren Sie Ihre Anwendung.
2. Wahlen Sie das Pistolenmodell,
das Ihren Anforderungen entspricht.

Pro Xp Luftspritzpistolen

Allgemeine Pistolenmodelle
Ausgestattet mit Standard-Luftkappe, Materialrohr, Diise und Elektrode.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe Empfohlene Beschichtung
L40M10 40 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll)
L40T10 40 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)
L40T12 40 Std. 1,2 mm (0,047 Zoll)
L60M10 60 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll)
L60M12 60 Smart 1,2 mm (0,047 Zoll)
L60T10 60 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)
L60T12 60 Std. 1,2 mm (0,047 Zoll) Standard- und Spezialbeschichtungen
L60T21 60 Std. 1,0 mm (0,039 Zoll)
L85M10 85 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll)
[85M12 85 Smart 1,2 mm (0,047 Zoll)
L85T10 85 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)
85712 85 Std. 1,2 mm (0,047 Zoll)
L 85T50* 85 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)

* Ausgestattet mit Schnellanpassungs-Zerstéauberluftventil

Pistolenmodelle fiir Materialien mit hoher Leitfahigkeit

Ausgestattet mit Iingerem Materialrohr fiir Materialien mit hoher Leitfahigkeit fiir das Spritzen von Materialien mit geringerem Widerstand. Die Modelle
sind zudem mit einer Elektrode und einer Prézisionsdiise fiir Anwendungen mit hohem VerschleiB sowie mit einer Standard-Luftkappe ausgestattet.

Empfohlene Beschichtung

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe

L40M16 40 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll)
L40T13 40 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)**
L40T16 40 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)
L40T26 40 Std. 1,2 mm (0,047 Zoll)
L60M16 60 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll)
L60M26 60 Smart 1,2 mm (0,047 Zoll)
tgggg gg gtg 12 QQ 28822 %g::; Abrasive und Metallic-Beschichtung
L60T26 60 Std. 1,2 mm (0,047 Zoll)
L85M16 85 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll)
L85M26 85 Smart 1,2 mm (0,047 Zoll)
L85T16 85 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)
L85T26 85 Std. 1,2 mm (0,047 Zoll)
85T56* 85 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)

* Ausgestattet mit Schnellanpassungs-Zerstiuberluftventil
** Ausgestattet mit Standarddiise

Pistolenmodelle mit kV-Booster

Mit der 40-kV-Booster-Pistole haben Sie den Auftragswirkungsgrad einer Pistole mit 60 kV in der Hand, nur leichter und kompakter.
Ausgestattet mit Standard-Luftkappe.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe Empfohlene Beschichtung
L40M14 40 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll) Allgemein
L40M15 40 1,5 mm (0,055 Zoll) Hohe Leitfahigkeit *
L40T14 40 Std 1,5 mm (0,055 Zoll) Allgemein
L40T15 40 ' 1,5 mm (0,055 Zoll) Hohe Leitfahigkeit *

* Pistolenmodelle mit hoher Leitfahigkeit werden mit hochleitfdhigem Materialrohr, verschleiBfester Diise und verschleiBfester Elektrode ausgeliefert.
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Pistolenmodelle fiir ein rundes Spritzhild
Ausgestattet mit Spritzdiise und Luftkappe fiir rundes Spritzbild. Standard-Materialrohr, Diise und Elektrode.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart Diise/Luftkappe SpritzbildgréBe

L40T31 40

L60T31 60 Kleines Spritzbild 102 mm (4 Zoll)
[ 85T31 85

40732 40 Std.

L60T32 60 Mittleres Spritzbild 152 mm (6 Zoll)
85132 85

L60T11 60 GroBes Spritzbild 203 mm (8 Zoll)

Pistolenmodelle fiir ein weiches Spritzhild

Ausgestattet mit einer Luftkappe fiir weiches Spritzbild, Standard-Materialrohr, Dise, und Elektrode.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe Empfohlene Beschichtung

L40T71 40 Std. 1,0 mm (0,039 Zoll)

L60M71 60 Smart 1,0 mm (0,039 Zoll)

L60T71 60 Std. 1,0 mm (0,039 Zoll) ) )
L60M72 60 Smart 1.2 mm (0,047 Zoll e e
L60T72 60 Std. 1,2 mm (0,047 Zoll)

L85M71 85 Smart 1,0 mm (0,039 Zoll)

L 85T71 85 Std. 1,0 mm (0,039 Zoll)

Pistolenmodelle fiir Luftfahrtanwendungen

Ausgestattet mit Luftkappe fr Luftfahrtanwendungen sowie mit Elektrode und Prazisionsdiise fiir Anwendungen mit hohem VerschleiB.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe Empfohlene Beschichtung
LBoT7S 85 1,2 mm (0,047 Zolh Beschichtungen mit hohem Feststoffanteil
L85T75 85 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll) .

4 . und fur Luftfahrtanwendungen
L85T78 85 1,8 mm (0,071 Zoll) .

Pistolenmodelle mit festem Materialdurchfluss

Ausgestattet mit ES Ein-Aus-Schalter und festem Materialventil zur Verldngerung der Lebensdauer von Elektrode und Diise. Fir Anwendungen mit abrasiven, metallischen
und extrem abrasiven Materialien. Die Modelle sind zudem mit einer Standard-Luftkappe und einer Prézisionsdtise fiir Anwendungen mit hohem VerschleiB ausgestattet.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe Elektrode Materialrohr
160798 60 1,5 mm (0,055 Zoll) Kurz Standard
L60T99 60 Std 1,5 mm (0,055 Zoll) Kurz Hohe Leitf&higkeit
.85T90 85 ‘ 1,5 mm (0,055 Zoll) Hoher VerschleiB Standard
85796 85 1,5 mm (0,055 Zoll) Hoher VerschleiB Hohe Leitfahigkeit

Pistolenmodelle mit hohem Luftstrom

Ausgestattet mit ES Ein-Aus-Schalter mit Luftdrossel und Materialeinstellventil zur Begrenzung des Luftstroms zur Turbine. Fiir Anwendungen,
die einen hohen Luftstrom an der Luftkappe bendtigen. Die Modelle sind zudem mit Standard-Luftkappe, Materialrohr, Dise und Elektrode ausgestattet.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe Empfohlene Beschichtung
L60M57 60 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll)
L60T57 60 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll) ' .
L8557 85 Smart 1.5 mm (0,055 Zol) Standard- und Spezialbeschichtungen
L85T57 85 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll)

HVLP-Pistolenmodelle
Ausgestattet mit HVLP-Luftkappe, Standard-Materialrohr, Diise und Elektrode.

Teilenummer Stromversorgung kV Displayart DiisengroBe Empfohlene Beschichtung
L40M77 40 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll

L40T77 40 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll
L60M77 60 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll
L60T77 60 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll
(
(

Standard

L85M77 85 Smart 1,5 mm (0,055 Zoll
L85T77 85 Std. 1,5 mm (0,055 Zoll




Bestellinformationen

Pro Xp Luftspritzpistolen

Auswahitabelle fiir Luftkappen

Empfohlene Materialviskositét

Spritzbildform cP bei 21 °C (70 °F)

Lange mm (Zoll)

Teilenummer (Farbe)

Empfohlene
Produktionsleistung

24N477 (schwarz)

Rundes Ende

381-432 (15-17

Leicht bis mittel (20-70 cP)

Bis 450 cm3/min (15 0z/min)

24W279 (griin)

Rundes Ende

381-432 (15-17

Leicht bis mittel (20-70 cP

Bis 450 cm3/min (15 0z/min

24N438 (schwarz)

Rundes Ende

Konisches Ende

432-483 (17-19

Leicht bis mittel (20-70 cP

Bis 450 cm3/min (15 0z/min

24N277 (rot), 24N278 (griin)
24N274 (schwarz)

(

( )
Bis 450 cm3/min (15 0z/min)

( )

( )

(15-17) (

(15-17) (
381-432 (15-17) | Leicht bis mittel (20-70 cP
(17-19) (

(12-14) (

)

( )
24N376 Eschwarz), 24N276 (blau) )
( )

Konisches Ende | 305-356 (12-14) | Leicht bis mittel (20-70 cP Bis 450 cm3/min (15 0z/min

o Abstand zum Werkstiick: 254 mm (10 Zoll)
o Lufteinlassdruck: 3,4 bar (50 psi, 34 kPa)

o Zerstauberluft: eingestellt fiir maximale Breite
o Materialdurchflussrate: 300 cm3/min (10 0z/min)

Auswahitabelle fiir Luftkappen mit Spezialspritzhild

Teilenummer (Farbe)

Beschreibung

Spritz-

bildform

Lange mm (Zoll)

cP bei 21 °C (70 °F)
Leicht bis schwer (20-360 cp),

Empfohlene Materialviskositét

Empfohlene
Produktionsleistung

24N275 (schwarz) Luftfahrtindustrie | Konisches Ende| 356-406 (14-16) hoher Feststoffanteil (iber 360) Bis 750 cm3/min (25 0z/min)
Hoher ) ) Mittelschwer bis schwer (70-360 cp), ; ; ;
24N279 (schwarz) Feststoffanteil Rundes Ende | 356-406 (14-16) hoher Feststoffanteil (iiber 360) Bis 450 cm3/min (15 0z/min)
24N439 (schwarz) Hoher Durchfluss | Konisches Ende| 279-330 (11-13) hM(;Eglrslggs\QI:tB?f?n?gH%ebreg (3)6:(3)()30 cp), Bis 600 cm3/min (20 0z/min)
25E670 (schwarz) | Weiches Spritzbild| Rundes Ende | 254-305 (10-12) | Leicht bis mittel (20-70 cP) Bis 300 cm3/min (10 0z/min)
25E671 (schwarz) HVLP Rundes Ende | 279-330 (11-13) | Leicht bis mittel (20-70 cP) Bis 450 cm3/min (15 0z/min)

Auswahitahelle fiir Luftkappen mit rundem Spritzhild
Nominaler
Spritzbild-

durchmesser
in mm (Zoll)

Spritzbild-

Teilenummer Beschreibung

form

Empfohlene Materialviskositat
cP bei 21 °C (70 °F)

Empfohlene
Produktionsleistung

Kleines Duales inneres und &uBeres Zerstéuber- 100 cm3/min bis
25N836 Spritzbild luftdesign fiir eine verbesserte 102 (4) Leicht bis mittel (20-70 cP) 300 cm3/min (3 0z/min
p Zerstéubung bei niedrigen Luftstrémen bis 10 0z/min)
Mittleres Duales inneres und duBeres Zerstéuber- 100 cm3/min bis
25N837 Spritzbild luftdesign fiir eine verbesserte 152 (6) Leicht bis mittel (20-70 cP) 300 cm3/min (3 0z/min
P Zerstaubung bei niedrigen Luftstromen bis 10 0z/min)
; . q 100 cm3/min bis
GroBes Konventionelles rundes Spritzbilddesign bt hia i i d :
24N318 Spritzbild fiir groBere Spritzbilder 203 (8) Leicht bis mittel (20-70 cP) 3201%%32/;2% )(3 0z/min
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Auswahitabelle fiir Diisen

Materialdiise fiir Standardmaterialien mit Farbkennzeichnung

Teilenummer Farbe OffnungsgroBe - mm (Zoll)
24N619 Schwarz 0,55 (0,022)
24N613 Schwarz 0,75 (0,029)
25N895 Griin 1,0 (0,042) . o .
25N896 Grau 1,2 (0,047) VerschleiBfeste Materialdiisen (Farbkennzeichnung)
24N616 Schwarz 5(0,055)
25N897 Braun 1,8 (0,070)
24N618 Schwarz 0(0,080)

VerschleiBfeste Materialdiise (HW) fiir abrasive Materialien
gehérteter Keramiksitz, fiir Abrasiv- und Metallic-Anwendungen

Teilenummer Farbe OffnungsgroBe - mm (Zoll)
24N620 Blau 0,75 (0,029)
24N621 Blau 1,0 (0,042)
24N622 Blau 1,2 (0,047)
24N623 Blau 1,5 (0,055)
24N624 Blau 1,8 (0,070)
24N625 Blau 2,0 (0,080)
VerschleiBfeste Prazisionsdiisen (PHW) fiir abrasive Materialien VerschieiBfeste Prazisions-Materialdiisen (Farbkennzeichnung)

gehérteter Edelstahlsitz und widerstandsféhige Edelstahldiise; fiir Standard-
Beschichtungen, Abrasiv- und Metallic-Anwendungen

Teilenummer Farbe OffnungsgrdBe - mm (Zoll) L
25N831 Griin 1,0 (0,042) ———
25N832 Grau 1,2 (0,047)
25N833 Schwarz 1,5 (0,055)
25N834 Braun 1,8 (0,070)

Auswahitabelle fiir Elektroden

Teilenummer Farbe  Beschreibung Richtlinien fiir die Verwendung Elektroden

24N651 Grau Standard Elektroden-Baugruppe mit flexiblem
Schnappdraht.
25N856 Grau Kurz Elektroden-Baugruppe mit kurzem

Flexdraht. Erhdhte Lebensdauer des
Elektrodendrahts bei Verwendung
stark abrasiver Materialien.

24N704 Blau Hoher VerschleiB Elektroden-Baugruppe mit hartem
(HW) Draht. Erhdhte Lebensdauer des
Drahts bei abrasiven Materialien.
25N857 Braun | Gehirtet Elektroden-Baugruppe mit n 1 n ﬂ
gehértetem Hartmetalldraht.

Erhdhte Lebensdauer des Drahts
bei stark abrasiven Materialien.




Bestellinformationen

Luftunterstiitzte Airless-Pistolen-Modelle

Luftunterstiitzte Airless-Pistolen-Modelle

Teilenummer Stromversorgung kV  Empfohlene Beschichtung  Displayart

H85T10 85 Standard Standard
H85M10 85 Standard Smart
H60T10 60 Standard Standard
H60M10 60 Standard Smart
H85T57* 85 Standard Standard
H85M57* 85 Standard Smart

Alle Pistolenmodelle enthalten eine AEM- oder AEF-Diise lhrer Wahl.
* Ausgestattet mit ES Ein-Aus-Schalter mit Luftdrossel zur Begrenzung des Luftstroms zur Turbine.
Fiir Anwendungen, die einen hohen Luftstrom an der Luftkappe bendtigen.

AEF-Fine-Finish-Spritzdiisen mit Vorkammer

Empfohlen fiir Anwendungen mit hoher Finish-Qualitét bei niedrigen und mittleren Driicken. AEF-Diisen haben eine Vorkammer, die zur Zerstaubung von reinen
Verdiinnungsmaterialien beitrégt. Bestellen Sie die gewiinschte Diise, Teile-Nr. AEFxxx, wobei xxx = 3-stellige Nummer aus der folgenden Tabelle.

MaterialausstoB Maximale Spritzbildbreite bei 305 mm (12 Zoll) Spritzabstand
Bffnungs- I/min (fl 0z/min) mm (Zoll)

groBe bei 41 bar bei 70 bar  150-200 200-250  250-300 300-350  350-400  400-450
mm (Zoll) (4.1 MPa, (7.0 MPa, (6-8) 8-10)  (10-12)  (12-14)  (14-16)  (16-18)

600 psi) 1000 psi) Spritzdiise

0,203 (0,008) 0,25 (8,9) 0,32 (11,0) 608

0,254 (0,010) 0,28 (9,5) 0,37 (12,5) 310 410 510 610 710 810
0,305 (0,012) 0,3512,0) 0,47 (16,0) 312 412 512 612 712 812
0,356 (0,014) 0,47 (16,0) 0,62 (21,0) 314 414 514 614 714 814
0,406 (0,016) 0,59 (20,0) 0,78 (26,5) = 416 516 616 716 =

* Diisen sind mit Wasser getestet.
Der MaterialausstoB (Q) bei anderen Driicken (P) kann mit dieser Formel berechnet werden: Q = (0,041) (QT) /P, wobei QT = MaterialausstoB (I/min)
bei 41 bar aus obiger Tabelle fiir die ausgewahlte OffnungsgroBe.

AEM-Spritzdiisen

Empfohlen fiir Anwendungen mit hoher Finish-Qualitét bei niedrigen und mittleren Driicken. Bestellen Sie die gewiinschte Diise, Teile-Nr. AEMxxx,
wobei xxx = 3-stellige Nummer aus der folgenden Tabelle.

MaterialausstoB Maximale Spritzbildbreite bei 305 mm (12 Zoll) Spritzabstand
I/min (fl 0z/min) mm (Zoll)

groBe  peidlbar bei70 bar 50-100 100-150 150-200 200-250 250-300 300-350 350-400 400-450
mmol) (41MPa, (70MPa, (2-4) (4-6)  (68) (8-10) (10-12) (12-14) (14-16) (16-18)

600 psi) 1000 psi) Spritzdiise

Offnungs-

0,178(0,007) | 0,140 | 0,45(2) | 107 207 307 - - - - -
0,229(0,009) | 02(7,00 | 0,27(9,1) - 209 309 409 509 609 -
0,279(0,011) | 0,3(10,0) | 0,4(13,0) - 211 311 411 511 611 711 -
0,330(0,013) | 0,4(13,0) | 0,5(16,9) - 213 313 413 513 613 713 813
0,381(0,015) | 05(17,0) | 0,7 (22,0) - 215 315 415 515 615 715 815
0,432(0,017) | 0,7(22,0) | 0,85(28,5) - 217 317 417 517 617 717 -
0,483(0,019) | 0,8(28,0) | 1,09(36,3) - - 319 419 519 619 719 -
0,533(0,021) | 1,0(35,0) | 1,36 (45,4) - - - 421 521 621 721 821
0,584 (0,023) | 1,2(40,0) | 1,56 (51,9) - - - 423 523 623 723 823
0,635(0,025) | 1,5(50,0) | 1,94 (64,8) - - - 425 525 625 725 825
0,736 (0,029) | 1,9(68,0) | 2,65(88,2) - - - - - - - 829
0,787(0,031) | 2,2(78,0) | 3,03(101,1) | - - - 431 - 631 - 831
0,838(0,033) | 2,5(88,0) | 342 (1141)| - - - - - - - 833
0,939 (0,037) | 3,1(108,0) | 4,20 (140,0) | - - - - - - 737

0,990 (0,039) | 3,4(118,0) | 4,59 (153,0) | - - - - 539 - - -

* Diisen sind mit Wasser getestet.
Der MaterialausstoB (Q) bei anderen Driicken (P) kann mit dieser Formel berechnet werden: Q = (0,041) (QT) v P, wobei QT = MaterialausstoB (I/min)
16 Dbei 41 bar aus obiger Tabelle fiir die ausgewahlte OffnungsgroBe.




Luftunterstiitzte Diisen fiir rundes Spritzhild

Teile-Nr. 24N319 - Umriistsatz fiir rundes Spritzbild kann verwendet werden, um eine luftunterstiitzte Standard-Spritzpistole fiir eine Luftkappe fiir ein rundes
Spritzbild umzuriisten. Es ist eine Diise aus der folgenden Tabelle erforderlich.

Ungeféahre Durchflussraten fiir leicht- bis mittelviskose Beschichtungen

Teilenummer CLRET (20-40 Centipoise)*
nummer
21 bar (2,1 MPa, 300 psi) 42 bar (4,2 MPa, 600 psi) 84 bar (8,4 MPa, 1200 psi)
236836 4A 73 cm3/min (2,5 0z/min) 120 cm3/min (4,1 0z/min) 170 cm3/min (5,7 0z/min)
236837 6A 86 cm3/min (2,9 0z/min) 150 cm3/min (5,1 0z/min) 220 cm3/min (7,4 0z/min)
236838 7A 95 cm3/min (3,2 0z/min) 160 cm3/min (5,4 0z/min) 230 cm3/min (7,8 0z/min)
236839 5B 160 cm3/min (5,4 0z/min) 230 cm3/min (7,8 0z/min) 330 cm3/min (11,0 0z/min)
236840 7B 210 cm3/min (7,1 0z/min) 270 cm3/min (9,1 0z/min) 420 cm3/min (14,2 0z/min)
236841 9B 260 cm3/min (8,8 0z/min) 350 cm3/min (11,8 0z/min) 530 cm3/min (17,9 0z/min)
236842 11B 350 cm3/min (11,8 0z/min) 480 cm?3/min (16,2 0z/min) 700 cm3/min (23,7 0z/min)

* Durchflussraten bei weiBem Acryl-Emaillack.
Fiir weitere Informationen siehe Handbuch 3A2499 zum Umriistsatz fiir rundes Spritzbild

Inline-Materialfilter-Satze fiir luftunterstiitzte Airless-Pistolen

Filtersatz-Teilenr. FiltergroBe Anzahl
224453 =
238563 Maschenweite 60 3
238564 =
238561 _ 3
238562 (enthalten in Pistolenmodellen) Maschenweite 100 ]
25N891 . "
25N892 Maschenweite 150 3
25N893 _ ;
25N894 Maschenweite 200 6




Bestellinformationen

WBx Luftspritzpistolenmodelle fiir Materialien

auf Wasserbasis mit externer Aufladung
Pro Xp WBx Pistolenmodelle mit 40 KV

Teilenummer Beschreibung

L4A0M28 Smart-Luftspritzpistole, 40 kV
L40T28 Standard-Spritzpistole, 40 kV

Messfiihlersatz

Teilenummer Beschreibung

25E639 Messfiihlersatz, mit 2 langen Messfiihlern
25E664 Messfiihlersatz, mit 2 kurzen Messfiihlern

Pistolenmodelle filr Materialien auf Wasserhasis
lultsprilzpistolen—Mndelle

Fir Niederdruckanwendungen mit einem Isoliersystem einschlieBlich WB100

Teilenummer Teil Beschreibung

L60T17 Pro Xp60 WB | Elekirostatische Standard-Luftspritzpistole fiir Materialien auf Wasserbasis.
L60M17 Pro Xp60 WB | Elektrostatische Smart-Luftspritzpistole fiir Materialien auf Wasserbasis.
Eine vollsténdige Liste der Teile und des Zubehdrs finden Sie in der Pro Xp Betriebsanleitung 3A2496 fiir Materialien auf Wasserbasis.

Luftunterstiitzte Pistolenmodelle

Fiir Hochdruckanwendungen mit einem Isoliersystem einschlieBlich WB3000

Teilenummer Teil Beschreibung

H60T18 Pro Xp60 AAWB | Elektrostatische luftunterstiitzte Standard-Airless-Pistole fiir Materialien auf Wasserbasis.
H60M18 Pro Xp60 AAWB | Elektrostatische luftunterstiitzte Smart-Airless-Pistole fiir Materialien auf Wasserbasis.

Eine vollsténdige Liste der Teile und des Zubehdrs finden Sie in der Pro Xp Betriebsanleitung 3A2497 fiir Materialien auf Wasserbasis.

Trennmittelpistole (MR)

Teilenummer Teil Beschreibung

Elektrostatische Smart-Luftspritzpistole fiir Beschichtungsanwendungen mit Trennmitteln auf Wasserbasis.
L60M19 Pro Xp60 MR Fiir den Betrieb ist eine AEM- oder AEF-Spritzdiise erforderlich.

Pistolenmodelizubehor

Geerdete Luftschiauche (erforderlich)

Air Flex™ . AL A Standard Auf Wasserbasis*
mit Schnellkupplung
1,8 m (6 ft) 244963 - 223068 235068
4,6 m (15 ft) 244964 - 223069 235069
7,6 m (25 ft) 244965 24N736 223070 235070
11 m (36 ft) 244966 24N737 223071 235071
15 m (50 ft) 244967 24N738 223072 235072
23 m (75 1t) 244968 - 223073 235073
30,5 m (100 ft) 244969 - 223074 235074

Air Flex: Seele und Decke aus EPDM-Kautschuk fiir zusétzliche Biegsamkeit.

Air Flex mit Schnellkupplung: Der Schlauch enthalt eine Schnellkupplung, Teilenummer 112534

Standard: Modifizierte halbleitfahige Polyamidseele, Urethandecke fiir erhdhte Haltbarkeit.

*Materialien auf Wasserbasis (erforderlich fiir Anwendungen, bei denen Materialien auf Wasserbasis gespritzt werden): Leitfahiges Edelstahl-Drahtgeflecht filr Erdung. Seele und Decke aus Polyurethan.
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Zubehar fiir Bediener

Teilenummer Beschreibung

117823 Elektrisch leitende Handschuhe, Packung mit 12 St. (klein)

117824 Elektrisch leitende Handschuhe, Packung mit 12 St. (mittelgroB)

117825 Elektrisch leitende Handschuhe, Packung mit 12 St. (groB)

24N603 Pistolenabdeckungen. Fiir Spritzpistolen mit 40 kV und 60 kV. 10er-Packung.

24N604 Pistolenabdeckungen. Fiir Spritzpistolen mit 85 kV. 10er-Packung.

24N758 Displayabdeckungen. Halt das Smart Display frei von Verschmutzungen. Packung mit 5 St.
24N520 Komfortgriff. GroBerer Snap-on-Griff fiir weniger Ermiidung des Bedieners. MittelgroB.
24N521 Komfortgriff. GroBerer Snap-on-Griff fiir weniger Ermiidung des Bedieners. GroB.

24P170 Metallabzug zum Austausch des Standardabzugs.

24P171 Vierfingerabzugsatz. Zur Umriistung von Pro Xp Luftspritzpistolen auf Vierfingerabzug.

Einstellknopf-Zubehor

Teilenummer Beschreibung

25N919 Schnellanpassungs-Zerstauberluftventil mit Federriickzug
24P172 Schnelleinstellknopf. Fiir schnellen Wechsel der Zerstauberbreite
24N636 Flache Regelung der Zerstauberluft
26A160 ES An-/Aus-Drosselventil fiir Anwendungen mit Hochdruck-Zerstaubung
24N632 ES Ein-/Aus-Schalter und festes Materialventil

Testyerate

Teilenummer Beschreibung

241079 Megaohmmeter. 500 V Ausgang, 0,01-2000 Megaohm. Zur Priifung der Erdungsverbindung und des Pistolenwiderstands.
792886 Widerstandsmgssgerét fiir Farben. Zum Me.ssen' des Materialwiderstands.
Farben-Messflihler. Zum Messen des Materialwiderstands.
722860 - ) I .
Diese beiden Teile miissen gemeinsam verwendet werden.
245977 Testvorrichtung. Hochspannungs-Messfiihler und kV-Meter. Zur Priifung der elektrostatischen Spannung
der Spritzpistole und des Zustands des Generators sowie der Stromversorgung bei der Wartung.
24R038 Testvorrichtungs-Adapter zum Wechsel von Pro Xs zu Pro Xp
25E919 HVLP-Uberpriifungssatz. Fiir HVLP-Luftkappe, Teile-Nr. 25E671

Luftschlauch-Zubehor

Teilenummer Beschreibung

24N642 Kugeldrehgelenk fiir Pistolen-Lufteinlass. 1/4 npsm (Linksgewinde).

112534 Luftschlauch-Schnellkupplung

185493 Luftschlauchadapter. 1/4 npt (m) x 1/4-18 npsm (Linksgewinde)

247225 15 m (50 ft); Luftschlauch 10 mm (0,375 Zoll) ID; 3/8 npsm(f) x 1/4 npsm(f) Linksgewinde
247226 23 m (75 ft); Luftschlauch 10 mm (0,375 Zoll) ID; 3/8 npsm(f) x 1/4 npsm(f) Linksgewinde
24N993 Hochleitfahiger Schlauch. 7,6 m lang, Ersatz fiir 60-kV-HC-Materialrohrsatz.

Genehmigungen fiir Pro Xp* Pistolen

Zugelassen fiir den Betrieb gemaB Klasse |, Abschnitt |, Materialien der Gruppe D.
Zugelassen fiir den Betrieb gemaB Gruppe I, Kategorie 2, Materialien der Gruppe IIA.

*Patent angemeldet
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